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บทคัดยอ 

 งานวิจัยน้ีเปนการประเมินคาคารบอนฟุตพร้ินตของเส้ือเฉดออน โดยประเมินแบบ Business-to-

Consumer (B2C) และใชขอกําหนดเฉพาะของผลิตภัณฑเคร่ืองนุงหมที่ทําจากส่ิงทอ จากการศึกษาพบวาคา

คารบอนฟุตพร้ินตของผลิตภัณฑต่ําสุดสําหรับการใชงานโดยการซักมือและไมมีการรีดมคาเทากับ 2.42 กิโลกรัม

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว และพบวาการปลดปลอยคารบอนไดออกไซดกระบวนการการไดมาซ่ึงวัตถุดิบ 

กระบวนการผลิต กระบวนการกระจายสินคา กระบวนการใชงาน และกระบวนการกําจัดซาก มีการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดเทากับ 0.94 0.11 0.07 0.77 และ 0.53 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว ในขณะที่

คาคาคารบอนฟุตพร้ินตของผลิตภัณฑสูงสุดสําหรับการใชงานโดยการซักเคร่ืองและมีการรีดเทากับ 3.56 กิโลกรัม

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว และขั้นตอนการใชงานมีการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด 1.91 กิโลกรัม

คารบอนไดออกไซด  

 

คําสําคัญ: คาคารบอนฟุตพร้ินต บีทูซี พอลิเอสเทอรรีไซเคิล เส้ือเฉดออน 

 

ABSTRACT 

The aim of this research is to evaluate Carbon Footprint value of pale shade shirt in term of 

Business-to-Consumer (B2C) with guideline for PCR “Apparel made from textile”. The results showed 

that minimum Carbon Footprint value for hand-washing and non-ironing was 2.42 kgCO2eq per shirt. It 

was found that the carbon footprint values from the processes of preparing raw material, producing, 

distribution, using and disposal were 0.94, 0.11, 0.77, 0.07 and 0.53 kgCO2eq per shirt, respectively. In 

addition, the maximum Carbon Footprint value for machine washing process and ironing process was 

3.56 kgCO2eq per shirt and the carbon footprint value from the process of using was 1.91 kgCO2eq per 

shirt. 

 

Keywords :  Carbon Footprint, B2C, polyester recycle, Pale shade shirt 
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1. บทนํา 

การสงออกสินคาไปยังทวีปยุโรปมีขอบังคับในการ

นําเขาสินคา โดยผลิตภัณฑตองไดรับการประเมิน

คารบอนฟุตพร้ินตและมีการติดฉลากคารบอนฟุต 

พร้ินตกับผลิตภัณฑ ซ่ึงบริษัทใดไมมีการติดฉลาก

คารบอนฟุตพร้ินตจะตองเสียภาษีในการวางขายสินคา

ชิ้น น้ัน จึงทําใหหลายบริษัทที่ผ ลิตสินคาสงออก

ตางประเทศมีความสนใจในการประเมินคารบอนฟุต 

พร้ินต [1] 

อุตสาหกรรมส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญที่มี

ประเภทของผลิตภัณฑหลากหลายประเภท โดย

สามารถแยกประเภทตามลักษณะของผลิตภัณฑ ได 3 

ประเภท คือ อุตสาหกรรมตนนํ้า อุตสาหกรรมกลางนํ้า 

และอุตสาหกรรมปลายนํ้า ซ่ึงอุตสาหกรรมส่ิงทอเปน

อุ ต ส าห กร รม ที่ มี ป ริ ม าณกา รปลดปล อ ย ก า ซ

คารบอนไดออกไซดมากเปนอันดับตน ๆ [2] สําหรับ

ผลิตภัณฑเคร่ืองนุงหมที่ทําจากส่ิงทอไดมีการกําหนด

เฉดสีออกเปน 4 เฉด คือ เฉดออน เฉดกลาง เฉดเขม 

และเฉดเขมมาก องคการบริหารจัดการกาซเรือน

กระจก [3] โดยทั่วไปพบวาผลิตภัณฑเส้ือที่เปนเฉดสี

ออนจะมีคาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด

เทียบเทาในปริมาณต่ํากวาผลิตภัณฑที่มีเฉดสีเขม 

ทั้งน้ีเน่ืองจากคาการปลดปลอยกาซเรือนกระจกของ

ผลิตภัณฑเฉดสีออนที่มีคาต่ํากวาผลิตภัณฑเฉดสีอ่ืน  

Business for Social Responsibility [4] ไดศึกษา

เก่ียวกับอุตสาหกรรมส่ิงทอในเร่ืองการปลดปลอยการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดเทียบเทาจากวัฏ

จักรชีวิตของเส้ือผา ตั้งแตการไดมาของวัตถุดิบจนถึง

การกําจัดซาก โดยสรุปผลการทดลองไดวาขั้นตอนการ

ใ ช ง า น ก อ ใ ห เ กิ ด ก า ร ป ล ด ป ล อ ย ก า ซ

คารบอนไดออกไซดเทียบเทามากที่สุด รองลงมาคือ

ขั้นตอนการผลิตวัตถุดิบ โดยการเกิดคารบอนพบวา

อายุการใชงานของเส้ือผายิ่งใชมากคร้ังยิ่งเกิดการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดมาก Herva และ

คณะ [5] ไดศึกษาเก่ียวกับแนวทางการใชคารอยเทา

นิเวศ (Ecological Footprint) เปนตัวชี้วัดส่ิงแวดลอม 

ซ่ึงผลสรุปพบวา คารอยเทานิเวศมีคาเพิ่มขึ้นทุกป บง

บอกถึงปริมาณการใชทรัพยากร พลังงานและของเสีย

ที่มากขึ้นของการไดมาของผลิตภัณฑ Larsen [6] ได

ศึกษาผลิตภัณฑเส้ือผาของ Stormberg ที่ผลิตจากเสน

ใยผาฝ ายและเสนใยพอลิ เอสเทอรพบวามีการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด 6.5 และ 5.0 

กิ โ ลก รัมคาร บอนไดออกไซด เที ยบ เท าต อตั ว 

ตามลําดับ  ทั้ ง น้ี เ น่ืองจากการผลิตผาฝายมีการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดเทียบเทา เทากับ 

5.30 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว 

ในขณะที่การผลิตผาพอลิเอสเทอรมีการปลดปลอย

กาซคารบอนไดออกไซดเทียบเทา เทากับ 3.80

กิโลกรัมคารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว สวน 

Cartwright และคณะ [7] ไดรายงานการประเมินวัฏ

จักรชีวิตของการผลิตเส้ือจากเสนใยพอลิเอสเทอรผสม

เสนใยฝายในสัดสวน 65 ตอ 35 เปอรเซ็นต จากการ

ประเมินพบวาเส้ือ 1 ตัว นํ้าหนัก 227 กรัม จํานวนการ

ใชงาน 52 คร้ัง และกําจัดซากโดยวิธีการฝงกลบพบวา

มีคาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดทั้งหมด

เทากับ 5.7 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอ

ตัว สวนงานวิจัย Stefanie [8] ประเมินคารบอนฟุต 

พร้ินตของผลิตภัณฑเส้ือจากเสนใยฝาย ซ่ึงพบวาการ

ไดมาซ่ึงวัตถุดิบและกระบวนการผลิตมีการปลดปลอย

กาซคารบอนไดออกไซด 0.575 และ 4.77 กิโลกรัม

คารบอนไดออกไซดเทียบเทา ตามลําดับ เมื่อทําการ

เป ล่ียนกระบวนการผลิตไฟฟาจากถานหินเปน

พลังงานลมพบวาคาการปลดปลอยคารบอนฟุตพร้ินต

ลดลงเหลือ 0.074 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซด

เทียบเทา Steinberger และคณะ [9] ไดประเมิน

คารบอนฟุตพร้ินตของเส้ือผาที่ผลิตจากเสนใยฝายและ

เสนใยพอลิเอสเทอร สําหรับผาฝายไดแบงการประเมิน

ออกเปน 4 ตัวอยาง กําหนดการใชงาน 50 คร้ัง 

เปล่ียนอุณหภูมิของการซักและจํานวนการรีด ซ่ึงเส้ือที่

ซั ก ด ว ย อุ ณ ห ภู มิ สู ง จ ะ มี ก า ร ป ล ด ป ล อ ย ก า ซ

ค า ร บ อ น ไ ด อ อ ก ไ ซ ด อ ยู ที่  1 2 . 9  กิ โ ล ก รั ม

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว สวนเส้ือที่มีการใช

อุณหภูมิต่ําก็มีคาการปลดปลอยนอยลง 

งานวิจัยน้ีจึงสนใจการประเมินคารบอนฟุตพร้ินต

ของผลิตภัณฑเส้ือเฉดออนซ่ึงผลิตจากเสนใยพอลิเอส

เทอรรีไซเคิล และเปรียบเทียบผลการประเมินการ
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ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดของผลิตภัณฑเส้ือ

ในทองตลาด 

 

2. วิธีการทดลอง 

2.1 การกําหนดเปาหมายและขอบเขตการศึกษา 

 การประเมินคารบอนฟุตพร้ินตประเมินแบบ 

Business-to-Consumer (B2C) ตั้งแตการไดมาซ่ึง

วัตถุดิบ การผลิต การกระจายสินคา การใชงาน และ

การกําจัดซาก กําหนดผลิตภัณฑเส้ือเฉดออน 1 ตัว 

นํ้าหนัก 181 กรัม 

2.2 ขั้นตอนการประเมินคาคารบอนฟุตพร้ินต 

ข อมู ล สา รข า เ ข า แ ละส า รข าออกจาก

กระบวนการตาง ๆ ไดจากการเก็บขอมูลโดยตรงจาก

โรงงาน ไดแก ขอมูลการใชวัตถุดิบ ขอมูลการใช

สาธารณูปโภค ขอมูลการใชวัสดุและสารเคมี ขอมูลของ

เสีย และขอมูลการขนสง เพื่อนํามาเขียนแผนภาพวัฏ

จักรชีวิตของผลิตภัณฑ แลวทําการประเมินแตละ

กระบวนการ ในสวนของการใชงานและการกําจัดซาก

ใช ข อมู ลจากข อ กํ าหนดเฉพาะของผ ลิตภัณฑ

เค ร่ืองนุ งหมที่ทํ าจาก ส่ิงทอในการประเมินการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดเทียบเทาในแตละ

กระบวนการ 

 

3. ผลและวิเคราะหผลการทดลอง 

การประเมินคารบอนฟุตพร้ินตของผลิตภัณฑเส้ือ 

เฉดออน นํ้าหนักผลิตภัณฑ 181 กรัม ผลิตภัณฑ 1 

ชิ้นประกอบดวยเส้ือกีฬา 1 ตัว กระดาษรองเส้ือ 3 ชิ้น 

และพลาสติกบรรจุ 1 ชิ้น ทําการประเมินแบบ B2C 

โดยมีการประเมินดังน้ี การไดมาซ่ึงวัตถุ ดิบของ

ผลิตภัณฑผาที่ใชคือเสนใยพอลิเอสเทอรรีไซเคิลและ

เสนดายคือเสนใยพอลิเอสเทอร การผลิตประกอบดวย

การออกแบบ การคํานวณพื้นที่การใชผา การตัดผา 

การรีดตัวรีด การปกผา การเย็บผา การรีดผา การตอก 

Snap/ ยิงปาย/ บรรจุ การตรวจโลหะ และการปดผนึก

กลอง การกระจายสินคาขนสงผลิตภัณฑไปที่ประเทศ

เนเธอรแลนด การใชงานโดยการซักและรีด การกําจัด

ซากใชวิธีการฝงกลบ โดยแผนภาพวัฏจักรชีวิตของ

ผลิตภัณฑเส้ือเฉดออน แสดงดังรูปที่ 1 

การไดมาซึ่งวัตถดิบ การผลิต 

 

การกระจายสินคา 

 

การใชงาน 

 

การกําจัดซาก 

 

B2C 

ผา 

Accessory 

การตัดผา 

การรีดตัวรีด 

การปกผา 

การเย็บผา 

การรีดผา 

การตอก Snap/ยิงปาย/

 

 การตรวจโลหะ 

การปดผนึก 

ศนยกระจาย

 

ผลิตภัณฑ 

สวมใส 

ซักผา 

รีดผา 

ฝงกลบ ขนสง ขนสง ขนสง ขนสง 

ขนสง 

รูปที่ 1 แผนผังวัฏจักรชีวติของผลิตภัณฑเส้ือเฉดออน 
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ตารางที่ 1 ขอกําหนดการใชงานและคาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดเทียบเทาในกระบวนการใชงาน 

กรณีศึกษา 

การใชไฟฟาใน

การซักผา 

(กิโลวัตต-ชม. ตอ

ตัว) 

การใชไฟฟาใน

การรีดผา 

(กิโลวัตต-ชม. ตอ

ตัว) 

การใช

ผงซักฟอก 

(กรัมตอตัว) 

การใชน้ํา 

(ลิตรตอตวั) 

คาการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด

เทียบเทา (kgCO2eq 

ตอตัว) 

1.ซักมือมีการรีด - 0.083 1.292 4 0.77 

2.ซักมือไมมีการีด - - 1.292 4 1.68 

3.ซักเคร่ืองไมมีการ

รีด 
0.0543 - 1.292 4 

0.99 

4.ซักเคร่ืองมีการรีด 0.0543 0.083 1.292 4 1.91 

หมายเหตุ จํานวนการใชงานผลิตภัณฑ 100 คร้ัง 

การปนสวนสาธารณูปโภคเพื่อใชในการคํานวณคา

คารบอนฟุตพร้ินต ไดแก การใชไฟฟา การใชนํ้า การ

ใชเชื้อเพลิง การบําบัดนํ้าเสีย เปนการปนสวนทาง

เศรษฐศาสตร ซ่ึงพบวาผลิตภัณฑเ ส้ือเฉดออนมี

สัดสวนคิดเปนสัดสวนยอดขาย 10.9 เปอรเซ็นตของ

มูลคาผลิตภัณฑทั้งหมดที่ผลิตในป พ.ศ. 2555 ในการ

ประเมินคารบอนฟุตพร้ินต พบวากระบวนการไดมาซ่ึง

วัตถุดิบมีการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด 0.94 

กิ โ ลก รัมคาร บอนไดออกไซด เที ยบ เท าต อตั ว 

กระบวนการผลิต 0.11 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซด

เทียบเทาตอตัว กระบวนการกระจายสินคา 0.07 

กิ โ ลก รัมคาร บอนไดออกไซด เที ยบ เท าต อตั ว                    

แ ล ะ ก ร ะ บ ว น ก า ร กํ า จั ด ซ า ก  0 . 5 3  กิ โ ล ก รั ม 

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอตัว ซ่ึงรวมทั้งหมดมี

คาเทากับ 1.65 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซดเทียบเทา

ตอตัว แตในกระบวนการใชงานพบวา ตามขอกําหนด

เฉพาะของผลิตภัณฑเคร่ืองนุงหมที่ทําจากส่ิงทอได

แบงกระบวนการใชงานออกเปน 4 กรณี คือ 

กรณีที่ 1 ใชงานโดยการซักมือไมมีการรีด โดยมี

รายละเอียดดังน้ี การซักผา 1 กิโลกรัม ทําใหแหงดวย

การตากแดด นํ้าประปาที่ใชปริมาณ 22.1 ลิตรตอคร้ัง 

สารซักฟอก คือ ผงซักฟอกสูตรธรรมดาปริมาณ 7.14 

กรัมตอคร้ัง นํ้าเสียที่เกิดขึ้น 22.1 ลิตรตอคร้ัง (เทากับ

ปริมาณนํ้าที่ใช) 

กรณีที่ 2 ใชงานโดยการซักมือและมีการรีด โดยมี

รายละเอียดดังน้ี สวนการซักผาใชกรณีที่ 1 และการรีด

เคร่ืองนุงหมใชพลังงานเทากับ 0.083 กิโลวัตตชั่วโมง

ตอชิ้น  

กรณีที่ 3 ใชงานโดยการซักมือไมมีการรีด โดยมี

รายละเอียดดังน้ี การซักลางและทําความสะอาดเคร่ือง

นุมหม กําหนดใหการซักผา 1 คร้ังใชเต็มความจุของ

เคร่ืองซักผาขนาด 7.0 กิโลกรัม พลังงานที่ใชในการซัก

ผาเต็มขนาดความจุ  2 .10 กิโลวัตต -ชม.ตอคร้ัง 

นํ้าประปาปริมาณ 155 ลิตรตอคร้ัง สารซักฟอก คือ 

ผงซักฟอกสูตรธรรมดา ปริมาณ 50 กรัมตอคร้ัง นํ้า

เสียที่เกิดขึ้น 155 ลิตรตอคร้ัง (เทากับปริมาณนํ้าที่ใช) 

กรณีที่ 4 ใชงานโดยการซักเคร่ืองและมีการรีด โดยมี

รายละเอียดดังน้ี สวนการซักผาใชกรณีที่ 3 และการรีด

ผาใชกรณีที่ 2  

จ า ก ก า ร ป ร ะ เ มิ น ก า ร ป ล ด ป ล อ ย ก า ซ

คารบอนไดออกไซดของเส้ือเฉดออนในกระบวนการใช

งานทั้ง 4 กรณี แสดงในตารางที่ 1 จากตารางที่ 1 

พบวาปริมาณการใชผงซักฟอก การใชไฟฟาในการซัก

ผาและการรีดผา และการใชนํ้าในการซักผาและการ

เ กิ ด นํ้ า เ สี ย ส ง ผ ล ต อ ก า ร ป ล ด ป ล อ ย ก า ซ

คารบอนไดออกไซดในขั้นตอนการใชงาน โดยพบวา

สามารถเรียงลําดับกรณีที่ 1 ใชงานโดยการซักมือไมมี

การรีด ใหการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด

ต่ําสุด ในขณะที่กรณีที่ 4 ใชงานโดยการซักเคร่ืองและ

มีการรีด ใหการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด

เทียบเทาสูงสุด ทั้งน้ีเน่ืองจากการซักผาดวยเคร่ืองซัก

ผาและการรีดผามีการใชไฟฟา  
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(ก) กรณีที่ 1 

(ข) กรณีที่ 2 

(ค) กรณีที่ 3 

(ง) กรณีที่ 4 

รูปที่ 2 การเปรียบเทียบคาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดของการใชเมื่อ (ก) กรณีที่ 1 การใชงานโดยการ

ซักมือไมมีการรีด (ข) กรณีที่ 2 การใชงานโดยการซักมือมีการรีด (ค) กรณีที่ 3 การใชงานโดยซักดวย

เคร่ืองซักผาไมมีการรีดและ (ง) กรณีที่ 4 การใชงานโดยซักดวยเคร่ืองซักผามีการรีด 
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จ า ก ก า ร ป ร ะ เ มิ น ก า ร ป ล ด ป ล อ ย ก า ซ

คารบอนไดออกไซดของเส้ือเฉดออนในกระบวนการใช

งานทั้ง 4 กรณี แสดงในตารางที่ 1 จากตารางที่ 1 พบวา

ปริมาณการใชผงซักฟอก การใชไฟฟาในการซักผาและ

การรีดผา และการใชนํ้าในการซักผาและการเกิดนํ้าเสีย

สงผลตอการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดใน

ขั้นตอนการใชงาน โดยพบวาสามารถเรียงลําดับกรณีที่ 

1 ใชงานโดยการซักมือไมมีการรีด ใหการปลดปลอย

กาซคารบอนไดออกไซดต่ําสุด ในขณะที่กรณีที่ 4 ใช

งานโดยการซักเคร่ืองและมีการรีด ใหการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาสูงสุด ทั้งน้ีเน่ืองจากการ

ซักผาดวยเคร่ืองซักผาและการรีดผามีการใชไฟฟา ทํา

ใหเกิดการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดในการซัก

ผาและการซักผา 

การวิเคราะหเปรียบเทียบการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดของผลิตภัณฑเส้ือเฉดออนกับ

ผลิตภัณฑเส้ือในทองตลาด ในที่น้ีเลือกเปรียบเทียบกับ

เส้ือคอปก Polyester/cotton (65/35) ซ่ึงผลิตโดย Marks 

& Spencer [7] และผลิตภัณฑเส้ือ Polyester jacket 

ผลิตที่ประเทศจีนและสงออกไปยังสหพันธสาธารณรัฐ

เยอรมนี [9] ขอมูลของผลิตภัณฑทั้งสองและผลิตภัณฑ

เส้ือที่ศึกษาแสดงดังตารางที่ 2 จากตารางที่ 2 พบวาการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดของการไดมาซ่ึง

วัตถุดิบของเส้ือ ผลิตภัณฑเส้ือคอปก Polyester/cotton 

(65/35) มีคาสูงที่ สุดเน่ืองจากคาสัมประสิทธิ์การ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดของเสนดาย 

polyester/cotton (65/35) มีคาเทากับ 9.96 กิโลกรัม

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาตอกิโลกรัม ในขณะที่

ผลิตภัณฑเส้ือคอปก Polyester jacket และเส้ือเฉดออน

มีคาเทากับ 5.46 และ 2.39 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซด

เทียบเทาตอกิโลกรัม ตามลําดับ 

 
ตารางที่ 2 การเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑใกลเคียง 

รายการ 
เสื้อคอปก Polyester/ 

cotton (65/35) [7] 

เสื้อ Polyester jacket 

[9] 

ผลิตภัณฑเสือ้ที่ศึกษา 

(กรณีที่ 1) 

เสนใย Polyester/ cotton 

(65/35) 
พอลิเอสเทอร 

พอลิเอสเทอร 

รีไซเคิล 

คา EF (kgการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดเทียบเทาeq ตอกิโลกรัม)  
9.961 5.46 2 2.39 3 

น้ําหนัก (กิโลกรัม) 0.23 0.50 0.18 

คาคารบอนฟุตพริน้ตของผลิตภัณฑ 

(kgCO2eq ตอตัว) 
5.70 10.10 2.4 

คาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซด

(kgCO2eq ตอกิโลกรัมผลติภัณฑ) 
25.11 20.20 18.45 

คาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดใน

กระบวนการไดมาซึ่งวัตถุดิบและกระบวนการ

ผลิต (kgCO2eq ตอกิโลกรัมผลิตภัณฑ) 

6.61 15.94 5.83 

คาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดใน

กระบวนการใชงาน (kgCO2eq ตอกิโลกรัม

ผลิตภัณฑ) 

18.06 2.38 9.28 

หมายเหตุ 1 EF เสนดาย polyester/cotton (65/35) (องคการบริหารจัดการกาซเรือนกระจก) 
   2 EF เสนใยพอลิเอสเทอร(ใยยาว) (องคการบริหารจัดการกาซเรือนกระจก) 

   3 EF Polyester Recycle  ของบริษัท ไทยแทฟฟตา จํากัด 
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รูปที่ 3 คาการปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดของผลิตภัณฑเส้ือในทองตลาด 

 

กระบวนการ ใช ง านของผ ลิตภัณฑพบว า

ผลิตภัณฑเส้ือ Polyester jacket ไดกําหนดไววามีการ

ซัก 6 คร้ัง ในขณะที่ผลิตภัณฑเส้ือเฉดออนที่ศึกษา 

กําหนดมีการซักและไมรีดผา 100 คร้ัง และเส้ือคอปก 

Polyester/cotton (65/35) กําหนดมีการใชงานมาก

ที่สุด โดยผลิตภัณฑมีการซัก การลาง และการรีดเพียง 

52 คร้ัง ซ่ึงผลอาจมาจากการใชไฟฟาในการซักและ

การรีดผาซ่ึงเส้ือคอปก Polyester/cotton (65/35) 

ไมไดกลาวรายละเอียดสําหรับการใชงานไววาเปนการ

ซักดวยมือหรือซักดวยเคร่ืองหรือมีการรีดผา จาก

นํ้าหนักผลิตภัณฑที่เยอะกวาผลิตภัณฑเส้ือเฉดออน 

จึ ง อ า จ ส ง ผ ล ใ ห ค า ก า ร ป ล ด ป ล อ ย ก า ซ

คารบอนไดออกไซดในสวนของการใชงานของเส้ือคอ

ปก Polyester/cotton (65/35) สูงกวาผลิตภัณฑเส้ือ

เฉดออน แสดงดังรูปที่ 3 
 

4. สรุปผลการทดลอง 

จากการประเมินคารบอนฟุตพร้ินตของผลิตภัณฑ

เ ส้ือเฉดออน คํ านวณคาคารบอนฟุตพร้ินตแบบ 

Business-to-Consumer นํ้าหนักผลิตภัณฑ 181 กรัม 

การใชงาน 100 คร้ัง กําจัดซากโดยวิธีการฝงกลบพบวา

มีคาคารบอนฟุตพร้ินตเทากับ 2.42 กิโลกรัม

คารบอนไดออกไซดเทียบเทา โดยขั้นตอนที่มีการ

ปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดมากที่สุดคือขั้นตอน

การใชงานคิดเปนรอยละ 37.50 รองลงมาคือ ขั้นตอน

การไดมาซ่ึงวัตถุดิบ การกําจัดซาก การผลิตและการ

กระจายสินคา ซ่ึงมีคาคารบอนฟุตพร้ินตเทากับ 0.94  

0.53  0.11 และ 0.07 กิโลกรัมคารบอนไดออกไซด

เทียบเทาตอตัว ตามลําดับ  
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เปนมิตรตอส่ิงแวดลอม” ภายใตโครงการ “การพัฒนา
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