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บทคัดยอ่ 
 การวิจยัครัÊงนีÊ มีวตัถุประสงค์เพืÉ อพฒันาใบมีดตัด สําหรบัเครืÉ องตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ และศึกษาประสิทธิภาพ
และสมรรถนะของใบมีดตดัสาํหรบัเครืÉ องตดัเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ โดยผูว้จิยัไดท้าํการออกแบบใบมีดตดั สาํหรบัเครืÉ องตดัเนืÊอ
ปลาแผ่นอบแหง้ เครืÉ องมือทีÉ ใชใ้นการเก็บรวบรวมขอ้มูล คือแบบประเมินศึกษาประสิทธิภาพ และแบบประเมิน สมรรถนะ 
สถิติทีÉ ใชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล ไดแ้ก่ รอ้ยละ ค่าเฉลีÉ ย และส่วนเบีÉ ยงเบนมาตรฐาน   
 ผลการวจิยัพบวา่ 
 1. ใบมีดตดัทีÉ พฒันาขึÊนสาํหรบัเครืÉ องตดัเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ พบวา่มีประสิทธิภาพเป็นไปตามเกณฑที์É กาํหนดคือ
สามารถลดของเสีย จากการผลิตก่อนทีÉ จะมีการพฒันาใบมีดตดัสาํหรบัเครืÉ องตดัเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ ปรากฏวา่มีปริมาณรอ้ย
ละของเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ทีÉ ไม่ผ่านเกณฑ ์รอ้ยละ 28.00 เมืÉ อนําใบมีดตัดสําหรบัเครืÉ องตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ ทีÉ ผูว้ิจยัได ้
พฒันาขึÊนมาใชแ้ทน ปรากฏวา่มีปริมาณของเสียลดลงเหลือปริมาณเพียงรอ้ยละ 9.4 ซึÉ งสอดคลอ้งกบัสมมติฐานวา่ใบมีดตดัทีÉ
พฒันาขึÊนมีประสิทธิภาพ สามารถตดัเนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ไดดี้ขึÊนกวา่เดิมมากกวา่รอ้ยละ 5  
 2. การประเมินสมรรถนะของใบมีดตัดสําหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแหง้โดยผูเ้ชีÉ ยวชาญ จํานวน 3 คน 
โดยรวมทกุดา้นอยู่ในเกณฑร์ะดบัดี (x =4.00) และเมืÉ อพิจารณาเป็นรายดา้นพบวา่สมรรถนะของใบมีดตดัสาํหรบัเครืÉ องตดั
เนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ดา้นลกัษณะการออกแบบอยู่ในเกณฑร์ะดบัดี ( x  = 4.00) ดา้นการนําไปใชง้านอยู่ในเกณฑร์ะดบัดี (x  
= 4.00) ดา้นลกัษณะทางกายภาพอยู่ในเกณฑร์ะดบัดี (x  = 4.00) ดา้นการบาํรุงรกัษาอยู่ในเกณฑร์ะดบัดี (x  = 4.00) 
คาํสาํคญั: การพฒันา, ใบมีดตดั, เนืÊอปลาแผ่นอบแหง้ 



26 
วเิชียร ชยัสถาพร, ไพรชั วงศ์ยุทธไกร, กาญจนา ควูฒันะศิริ 

วารสารวชิาการอุตสาหกรรมศึกษา ปีทีÉ  4 ฉบบัทีÉ  1 มกราคม - มิถนุายน 2553 (25-30) 
 

Abstract 
 The objectives of this research were to develop the cutter mold for dried fish cutting machine and study the 
efficiency and performance of the cutter mold for dried fish cutting machine. The evaluation form was used to measure 
the efficiency of the cutter mold for dried fish cutting machine and the questionnaires were used to measure the 
performance of the cutter mold for dried fish cutting machine. The statistics used to analyze the data were percentage, 
mean and standard deviation. 
 The results were as followed: 
 1. The development of  cutter mold for dried fish cutting machine had the efficiency. It was able to reduce 
the defected dried fish by cutting mold from 28 percent to 9.4 percent. 
 2. The competency of the developed cutter mold for dried fish cutting machine have good competency. 
When considering each aspect, it was found that design, performance, appearance and maintenance of the developed 
cutter mold for dried fish cutting machine had a good level in aspects. 
Keyword: Development, Cutter Mold, Dried Fish. 
 
ภูมิหลงั 
 ตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ 
ฉบับทีÉ  10 (2550 - 2554) กาํหนดให้มีการพัฒนาประเทศ
ทัÊงในด้านอุตสาหกรรม และด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
เช่น การปรับโครงสร้างการผลิตในภาคอุตสาหกรรมและการ
ส่งเสริมการลงทุน ให้สอดคล้องกับเป้าหมายและยุทธศาสตร์
ในการพัฒนาประเทศ โดยคาํนึงถึงทรัพยากรธรรมชาติ ทกัษะ
ฝีมือ ภูมิปัญญาไทย ศักยภาพในการผลิต การตลาด และการ
ใช้ วัตถุดิบภายในประเทศให้สมดุลกับการพึÉ งพาจาก
ต่างประเทศ มาตรการเพืÉ อเพิÉ มมูลค่าสินค้าอุตสาหกรรม 
รวมทัÊงส่งเสริมและพัฒนากระบวนการผลิตทีÉ ได้มาตรฐาน 
การวิจัย พัฒนาผลิตภัณฑ์ พัฒนาเทคโนโลยีระหว่างภาครัฐ
กับเอกชน และสถาบันการศึกษา รวมทัÊงผลักดันให้เกิด
เครือข่ายสารสนเทศเกีÉ ยวกับปัจจัยการผลิต วิจัยการตลาด 
นโยบายวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี รัฐบาลตระหนักว่าการ
กอบกู้ภาวะเศรษฐกิจให้กลับฟืÊ นตัวนัÊน จําเป็นต้องพึÉ งพา
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีทีÉ เหมาะสม (กระทรวงพลังงาน. 
2552 :ออนไลน์) ผลกระทบจากปัญหาวิกฤตการณ์ทาง
เศรษฐกิจของประเทศไทยและของโลกทีÉ ผ่านมา ประกอบกับ 
ระบบเศรษฐกิจและการค้าระหว่างประเทศทีÉ เปลีÉ ยนแปลงไป
อย่างรวดเรว็ อันเป็นผลมาจากการเปิดเสรีทางการค้าและข้อ
กีดกันทางการค้า ทาํให้เกิดผลกระทบต่อขีดความสามารถใน

การแข่งขันของประเทศเป็นอย่างมาก ทัÊงในด้านการผลิต การ
ลงทุน และการค้าระหว่างประเทศ หากประเทศไม่สามารถทีÉ
จะปรับตัวและช่วงชิงโอกาสและข้อได้เปรียบให้ทันต่อการ
เปลีÉ ยนแปลง แล้วจะส่งผลให้การพัฒนาเศรษฐกิจและ
อุตสาหกรรมของประเทศอยู่ในระดับล้าหลัง (สํานักงาน
เศรษฐกจิอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม. 2548) 
 ภาวะเศรษฐกิจโลกประเทศต่างๆ พยายามฟันฝ่า
วิกฤตเศรษฐกิจทีÉ รุมเร้าไม่ว่าจะเป็นวิกฤตการณ์ทางการเงิน
และระบบการค้าเสรี ซึÉ งประเทศมหาอาํนาจสามารถรับมือ
กับการเปลีÉ ยนแปลงได้รวดเร็ว เพราะมีความพร้อมทัÊงด้าน
ทุน เทคโนโลยี บุคลากร รวมทัÊงยังพยายามสร้างกฎ กติกา
เพืÉ อปกป้องเศรษฐกิจของประเทศตนอีกด้วย ส่วนประเทศ
เลก็หรือประเทศกาํลังพัฒนาถูกมรสุมกระหนํÉาครัÊงแล้วครัÊง
เล่า จนเกิดความเสียหายมาก ทาํให้มีการปรับตัวได้ช้า จาก
สภาพของการแข่งขันในปัจจุบัน ทาํให้ผู้ผลิตต้องเผชิญทัÊง
การแข่งขันทีÉ เกิดจากคู่แข่งขันตลาดภายในประเทศและกับ
คู่แข่งขันจากต่างประเทศ รวมทัÊงการแข่งขันจากสินค้าและ
บริการประเภทใหม่ๆ ทีÉ เกิดจากการเปลีÉ ยนแปลงทางด้าน
เทคโนโลยีเข้ามาทดแทนอีกด้วย ความแตกต่างทางด้าน
ประสิทธิภาพระหว่างหน่วยผลิตด้วยกันเป็นปัจจัยชีÊ ขาดทีÉ
สาํคัญในการกาํหนดความสามารถในการแข่งขันและในการ
ทาํกาํไรทีÉ แตกต่างกัน ถ้าการแข่งขันในตลาดยิÉ งสงู ผู้แข่งขัน
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ในตลาดก็ยิÉ งต้องพัฒนาความสามารถในการแข่งขันของ
ตนเองเพืÉ อความอยู่รอด ดังนัÊนการทีÉ จะสามารถแข่งขัน
กันเองภายในประเทศ แต่ละหน่วยงาน หรือบริษัทห้างร้าน
จึงจาํเป็นทีÉ จะต้องลดต้นทุนการผลิตและปรับปรุงคุณภาพ
ของสินค้าสร้างผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ ออกมา ในทีÉ สุดแล้วการ
แข่งขันภายในประเทศจะไม่จาํกัดอยู่ทีÉ การแข่งขันตัดราคา 
แต่จะมุ่งแข่งขันทางด้านเทคโนโลยี และคุณภาพของสนิค้าและ
บริการ (กระทรวงอุตสาหกรรม. 2547) ทัÊงนีÊ คุณภาพคือ
ความอยู่รอดของสินค้าหรือการบริการการยอมรับใน
ผลิตภัณฑ์ทัÊ ง ในระดับประเทศจนถึงระดับนานาชาติ 
มาตรฐานด้านคุณภาพ (Quality standard) และคุณภาพ 
(Quality) เป็นลักษณะโดยรวมของผลิตภัณฑห์รือการบริการ
คุณลักษณะดังกล่าวสามารถทําให้เกิดความพอใจ หรือ
ตอบสนองความต้องการของลูกค้าการปรับปรุงคุณภาพจะ
ช่วยให้สามารถเพิÉ มส่วนแบ่งของตลาดและลดต้นทุนของ
องค์กรซึÉ งจะส่งผลโดยตรงให้กาํไรขององค์กรเพิÉ มขึÊน  
 เครืÉ องจักรกลเป็นปัจจัยสาํคัญในการผลิตสินค้า
อุตสาหกรรมเกือบทุกประเภท การสร้างเครืÉ องจักรสาํหรับ
อุตสาหกรรมจําเป็นต้องใช้เครืÉ องมือสําคัญในการสร้างคือ 
“เครืÉ องมือกล(Machine Tools)” เครืÉ องมือกลมีการพัฒนา
ไปพร้อมกับความก้าวหน้าของการออกแบบและเทคโนโลยี
ของเครืÉ องจักรทีÉ ใช้ในอุตสาหกรรม เครืÉ องมือกลทีÉ ประเทศ
ไทยสัÉงซืÊ อเข้ามาใช้โดยส่วนมากจะนํามาใช้ในการซ่อมแซม
และบํารุงรักษาเครืÉ องจักรกลอุตสาหกรรมการผลิต เช่น
เครืÉ องกลึง เครืÉ องเจาะ เครืÉ องไส เครืÉ องกัด เครืÉ องเจียระไน 
ฯลฯ การผลิตเครืÉ องจักรกลต้องการอตุสาหกรรมสนับสนุนหลาย
ประเภท ทัÊงชิÊ นงานหล่อ งานอบชุบโลหะ ด้วยความร้อน 
ชิÊ น ส่ ว น แ ล ะ อุ ป ก รณ์ ท า ง ก ล  แล ะ ไฟ ฟ้ า แ ล ะ อืÉ น ๆ 
อุตสาหกรรมเครืÉ องจักรกลสามารถดาํเนินการผลิตได้ทัÊงใน
ลักษณะกิจการขนาดเล็กและกิจการขนาดใหญ่ ขึÊ นอยู่กับ
ประเภทของเครืÉ องจักรกล ดังนัÊน อุตสาหกรรมนีÊ จึงมีบทบาท
สาํคัญในการทาํให้ฐานการผลิตมีความมัÉนคงและช่วยในการ
กระจายรายได้ (กระทรวงอตุสาหกรรม. 2547)  
 ในการผลิตอาหารสาํเร็จรูป โดยเฉพาะการผลิต
แผ่นปลาอบแห้ง จาํเป็นต้องใช้เครืÉ องตัด เพืÉ อตัดแผ่นเนืÊ อ
ปลาอบกรอบให้ได้ขนาดทีÉ เท่ากนัและขาดออกจากกัน ดังนัÊน

ใบมีดในเครืÉ องตัดถือว่าเป็นส่วนสาํคัญของเครืÉ องตัด ทาํให้
สะดวกและรวดเร็วในการทีÉ จะตัด ใบมีดทีÉ ดีก็จะทาํให้ได้
ชิÊ นงานทีÉ มีคุณภาพ สามาตัดขาดและเรียบ มีของเสียน้อย 
และสามารถแข่งขันกับผู้ประกอบการอืÉ นๆได้ ปัจจุบันทีÉ
ผู้วิจัยได้ทาํการเกบ็ข้อมูลปรากฏว่ามี แผ่นปลาอบกรอบทีÉ ถูก
ตัดแล้วมีการแตกหักไม่ได้คุณภาพถึงร้อยละ ยีÉ สิบแปดซึÉ ง
เป็นปริมาณทีÉ มาก โดยแผ่นปลาอบแห้งทีÉ แตกหักจะถูกบรรจุ
ขายอกีประเภทหนึÉ งทีÉ ราคาถูกกว่า 
 ดั งนัÊ นจากปัญหาทีÉ ก ล่ าวมา ข้าง ต้น  จึ ง เ ป็น
แรงจูงใจให้ผู้วิจัยทาํการพัฒนาใบมีดตัด สาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊอปลาแผ่นอบแห้ง ทีÉ มีประสทิธภิาพและมสีมรรถนะในการ
ตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแห้งและมสีมรรถนะอยู่ในเกณฑด์ี พร้อม
ทัÊงช่วยเพิÉ มคุณภาพของสนิค้าและลดต้นทุนการผลิตได้ด้วย 
 
ความมุ่งหมายของการวิจยั 
 1. เพืÉ อการพัฒนาใบมดีตัด สาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อ
ปลาแผ่นอบแห้ง 
 2. เพืÉ อศกึษาประสทิธภิาพและสมรรถนะของใบมีด
ตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่น อบแห้ง 
 
ความสําคญัของการวิจยั 
 การวิจัยนีÊ ได้ใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลา
แผ่นอบแห้งมีประสทิธภิาพ และมีสมรรถนะ คือสามารถตัด
แผ่นปลาอบแห้งได้และมีของเสียลดลง สามารถใช้ทดแทน
การนาํเข้าใบมดีตัดได้ สามารถลดต้นทุนการผลิตเพราะราคา
ถูกกว่า สามารถทาํให้ได้ผลผลิตทีÉ มคุีณภาพ 
 
ขอบเขตของการวิจยั 
 การศึกษาค้นคว้าในครัÊงนีÊ ได้กาํหนดขอบเขตการ
พัฒนาใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง โดย
ผู้วิจัยได้กาํหนดขอบเขตดังนีÊ   
 1. การออกแบบและสร้างใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ อง
ตัดอาหารอบแห้ง ผู้วิจยัใช้วัสดุ สเตนเลสในการพัฒนาใบมีด
ตัด สเตนเลส เบอร์ 440 B เหลก็กล้าไร้สนิมหรือสเตนเล
สในการออกแบบและสร้างใบมีดตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแห้ง  
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 2. สถานทีÉ ทาํการทดลองคือ โรงงาน สยามเดลีÉ
ฟู้ดส ์จาํกดั เขตอ้อมน้อย จังหวัด สมุทรสาคร  
   3. ระยะเวลาในวิจัย ผู้วิจัยพัฒนาใบมดีตัด ตัÊงแต่ 
เดือน มนีาคม พ.ศ. 2552 ถงึเดือน พฤษภาคม พ.ศ. 2552 
รวมระยะเวลา 3 เดือน 
 ตัวแปรทีÉ ใช้ในการศกึษา 
 ในการทดลองครัÊงนีÊ  ผู้วิจัยได้กําหนดตัวแปรทีÉ
ศกึษาไว้ ดังนีÊ   
 1. ตัวแปรอิสระ คือ ใบมีดตัดทีÉ ออกแบบและ
สร้างขึÊนสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแห้ง 
 2. ตัวแปรตาม คือ  
  2.1  ประสิทธิภาพของใบมีดตัดสําหรับ
เครืÉ องตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแห้ง  
  2.2. สมรรถนะของใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ อง
ตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ซึÉ งสมรรถนะของใบมีดตัดจาํแนก
ออกเป็น 4 ด้านคือ 
   (1). ด้านการออกแบบ 
   (2) ด้านการนาํไปใช้งาน 
   (3) ด้านลักษณะทางกายภาพ 
   (4) ด้านการบาํรุงรักษา 
 
สมมติฐานในการวิจยั 
 1. ใบมีดตัดทีÉ พัฒนาขึÊนมีประสทิธิภาพ สามารถ
ตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแห้งได้ดีขึÊนกว่าเดิมมากกว่าร้อยละห้า 
 2. ใบมีดตัดทีÉ พัฒนาขึÊ นมีสมรรถนะ ทัÊง 4 ด้าน
อยู่ในระดับดี 
 
สรุปผลการวิจยั 
 การวิจัยการพัฒนาใบมีดตัด สาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อ
ปลาแผ่นอบแห้งและทดสอบประสทิธภิาพ และสมรรถนะ ของ
ใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ทีÉ พัฒนาขึÊ น
สามารถสรปุผลได้ ดังนีÊ     
 1. ผลการพัฒนาใบมีดตัด สาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อ
ปลาแผ่นอบแห้งพบว่า มีประสิทธิภาพเป็นไปตามเกณฑ์ทีÉ
กําหนดคือสามารถลดของเสีย จากการผลิตก่อนทีÉ จะมีการ
พัฒนาใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ปรากฏ

ว่ามีปริมาณร้อยละของเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งทีÉ ไม่ผ่านเกณฑ ์
ร้อยละยีÉ สิบแปด (28.00) เมืÉ อนาํใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ทีÉ ผู้วิจัยได้พัฒนาขึÊนมาใช้แทน ปรากฏว่า
มีปริมาณของเสยีลดลงเหลือปริมาณร้อยละ เก้าจุดสีÉ  (9.4) ซึÉ ง
สอดคล้องกบัสมมติฐานว่าใบมดีตัดทีÉ พัฒนาขึÊน มปีระสทิธภิาพ 
สามารถตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งได้ดีขึÊ นกว่าเดิมมากกว่าร้อยละ
ห้า 
 2. การประเมินสมรรถนะของใบมีดตัดสําหรับ
เครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งโดยผู้เชีÉ ยวชาญ จํานวน 3 คน 
โดยรวมทุกด้านอยู่ในเกณฑ์ระดับดี (x  = 4.00) และเมืÉ อ
พิจารณาเป็นรายด้านพบว่าสมรรถนะของใบมีดตัดสําหรับ
เครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งด้านลักษณะการออกแบบอยู่ใน
เกณฑ์ระดับดี (x  = 4.00) ด้านการนาํไปใช้งาน (x  = 4.00) 
ด้านลักษณะทางกายภาพ (x  = 4.00) ด้านการบาํรุงรักษา 
(x  = 4.00) เมืÉ อจาํแนกสมรรถนะของใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ อง
ตัดเนืÊอปลาแผ่นอบแห้ง ออกเป็น 4 ด้านพบว่า 
  2.1 สมรรถนะของใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งด้านการออกแบบ พบว่า สมรรถนะใบมีด
ตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งโดยผู้เชีÉ ยวชาญทัÊง 3 
คนเป็นผู้ประเมินสมรรณนะด้านลักษณะการออกแบบ โดยรวม
อยู่ในเกณฑด์ี (x  = 4.00) และเมืÉ อพิจารณาเป็นรายข้อพบว่า 
สมรรถนะใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ด้าน
ลักษณะการออกแบบทุกข้อทีÉ มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากัน อยู่ในเกณฑ์ดี 
(x  = 4.00) คือ ชิÊ นส่วนทุกชิÊ นทีÉ นาํมาประกอบออกแบบ
ได้เหมาะสมกับการใช้งาน อยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ย
เท่ากับ ( x  = 4.00) ใบมีดตัดออกแบบได้เหมาะสม อยู่ใน
เกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากบั (x  = 4.00)  ใบมีดตัดออกแบบได้
เหมาะสม อยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากบั (x  = 4.00)  การ
ออกแบบใบมีดเหมาะสมกบัระบบชุดส่งกาํลัง อยู่ในเกณฑด์ี มี
ค่าเฉลีÉ ยเทา่กบั (x  = 4.00)   
  2.2 สมรรถนะของใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊอปลาแผ่นอบแห้งด้านการนาํไปใช้งาน พบว่า สมรรถนะ ด้าน
การนาํไปใช้งานโดยรวมอยู่ในเกณฑ์ดี (x  = 4.00) และเมืÉ อ
พิจารณาเป็นรายข้อพบว่า สมรรถนะใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊอปลาแผ่นอบแห้ง ด้านนาํไปใช้งาน ทุกข้อทีÉ มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากัน 
อยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากบั (x  = 4.00) คือ ผู้ปฏบัิติงาน 



29 
วเิชียร ชยัสถาพร, ไพรชั วงศ์ยุทธไกร, กาญจนา ควูฒันะศิริ 

วารสารวชิาการอุตสาหกรรมศึกษา ปีทีÉ  4 ฉบบัทีÉ  1 มกราคม - มิถนุายน 2553 (25-30) 
 

1 คนสามารถควบคุมการทาํงานของเครืÉ องได้ อยู่ในเกณฑ์ดี มี
ค่าเฉลีÉ ยเทา่กบั (x  = 4.00) มีความปลอดภัยในการปฏบิัติงาน  
อยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากบั (x  = 4.00) เหมาะสมนาํไปใช้
ในสถานศึกษาและสาํนักงานขนาดใหญ่ อยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ย
เท่ากบั (x  = 4.00) เคลืÉ อนย้ายไปปฏบิัติงานในทีÉ ต้องการได้
สะดวกมาก อยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ(x  = 4.00) 
ตามลาํดับ 
  2.3  สมรรถนะของใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ด้านลักษณะทางกายภาพพบว่า โดยรวม
อยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ (x  = 4.00) คือขนาดและ
รูปทรงของใบมีด มีความสวยงาม อยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ย
เท่ากบั (x  = 4.00) ชิÊนส่วนทุกชิÊนสามารถแยกชิÊนและถอด
ประกอบได้ อยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ (x  = 4.00) 
ชิÊ นส่วนทุกชิÊ นมีความแขง็แรงทนทานอยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ย
เท่ากบั (x  = 4.00) ชิÊนส่วนทุกชิÊนมีความปลอดภัยขณะใช้
งาน อยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเทา่กบั (x  = 4.00) ตามลาํดับ 
  2.4  สมรรถนะของใบมีดตัดสาํหรับเครืÉ องตัด
เนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ด้านการบาํรุงรักษาพบว่า สมรรถนะด้าน
การบาํรุงโดยรวมอยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ (x  = 4.00) 
และเมืÉ อพิจารณาเป็นรายข้อพบว่า  สมรรณนะใบมีดตัดสาํหรับ
เครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ด้านการบาํรุงรักษา ทุกข้อทีÉ มี
ค่าเฉลีÉ ยเท่ากัน อยู่ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ (x  = 4.00) 
คือการซ่อมบํารุงรักษาได้ง่ายและสะดวกอยู่ในเกณฑ์ดีมี
ค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ (x  = 4.00) การประกอบชิÊนส่วนทุกชิÊ น
ปฏบิตัิได้รวดเรว็ไม่ก่อให้เกดิความชาํรุดเสยีหายต่อส่วนอืÉ น อยู่
ในเกณฑด์ี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากบั (x  = 4.00) เมืÉ อชิÊนส่วนใดชาํรุด
สามารถซ่อมแซมและเปลีÉ ยนได้ง่ายอยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ย
เท่ากบั (x  = 4.00) วัสดุทีÉ นาํมาสร้างใบมีดตัดหาได้ง่ายและ
ราคาไม่แพงอยู่ในเกณฑ์ดี มีค่าเฉลีÉ ยเท่ากับ (x  = 4.00) 
ตามลาํดับ 
 3. คาํถามปลายเปิด ทีÉ ผู้เชีÉ ยวชาญแสดงความ
คิดเหน็ว่า  
  3.1 ส่วนประกอบของเครืÉ องควรใช้ สเตนเลส
ทัÊงหมด  
  3.2 ตําแหน่งแผงสวิทซ์คอนโทรลยังต้อง
ปรับปรุงให้สอดคล้องกบัลักษณะการใช้งาน 

  3.3 ควรปรับปรุงระบบถอดประกอบให้ง่ายขึÊน
เพืÉ อสะดวกในการทาํความสะอาด 
 
อภิปรายผล 
 1. ผลการพัฒนาใบมีดตัด สาํหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อ
ปลาแผ่นอบแห้งพบว่า มีประสิทธิภาพเป็นไปตามเกณฑ์ทีÉ
กาํหนดคือสามารถลดของเสีย จากการผลิตก่อนทีÉ จะมีการ
พัฒนาใบมีดตัดสําหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง
ปรากฏว่ามีปริมาณร้อยละของเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งทีÉ ไม่ผ่าน
เกณฑ์ ร้อยละยีÉ สิบแปด (28.00) เมืÉ อนาํใบมีดตัดสาํหรับ
เครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง ทีÉ ผู้วิจัยได้พัฒนาขึÊ นมาใช้
แทน ปรากฏว่ามีปริมาณของเสียลดลงเหลือปริมาณร้อยละ 
เก้าจุดสีÉ  (9.4) ซึÉ งสอดคล้องกับสมมติฐานว่าใบมีดตัดทีÉ
พัฒนาขึÊน มีประสิทธิภาพ สามารถตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง
ได้ดีขึÊนกว่าเดิมมากว่าร้อยละห้า สอดคล้องกับงานวิจัยของ 
โฮลดอน เจ สวิเนสเตียน (1991) ได้ทาํการวิจัยเกีÉ ยวกับการ
เลือกชนิดวัสดุเครืÉ องมือตัดในกระบวนการตัดเฉือนโลหะ 
โดยมีความมุ่งหมายของการวิจัยเพืÉ อศึกษาปัจจัยต่างๆ ทีÉ มี
ผล ต่อการ เ ลื อกใ ช้ เค รืÉ อ ง มือตั ด เ ฉื อน โลหะ ในง าน
อุตสาหกรรม จากผลการทอลองพบว่า ปัจจัยทีÉ มีผลต่อการ
เลือกใช้เครืÉ องมือตัด ได้แก่ รูปร่างทรงเรขาคณิต (รูปร่าง
และขนาดต่างๆของมีด) วัสดุของมีดตัด สารเคลือบผิวด้าม
มีดทีÉ ใช้จับยึด ชนิดวัสดุของชิÊ นงานทีÉ จะทาํการผลิต และทีÉ
สาํคัญเงืÉ อนไขในการตัดเฉือน จาํแนกเป็น รัศมีโค้งปลายมีด 
มุมตัÊ งมีด มุมคาย มุมลิÉ ม ความลึกในการตัด อัตราป้อน
(รอบต่อนาที) ความเร็วป้อน (มิลลิเมตรต่อนาที) และ
ความเรว็ตัด (มลิลิเมตรต่อนาท)ี 
 2.การประเมินสมรรถนะของใบมีดตัดสําหรับ
เครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้ง โดยผู้เชีÉ ยวชาญ  จํานวน 3 
คน โดยรวมทุกด้านอยู่ในเกณฑร์ะดับดี (x  = 4.00) และ
เมืÉ อพิจารณาเป็นรายด้านพบว่าสมรรถนะของใบมีดตัด
สําหรับเครืÉ องตัดเนืÊ อปลาแผ่นอบแห้งด้านลักษณะการ
ออกแบบอยู่ในเกณฑร์ะดับดี (x  = 4.00) ด้านการนาํไปใช้
งาน (x  = 4.00) ด้านลักษณะทางกายภาพ (x  = 4.00) 
ด้านการบาํรุงรักษา (x  = 4.00) สอดคล้องกับงานวิจัยของ
สกล นันทศรีวิวัฒน์ (2543) ได้ทาํการวิจัยเรืÉ อง การพัฒนา
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เครืÉ องหยอดขนมทองหยอด โดยการวัดสมรรถนะ 4 ด้าน 
และประสิทธิภาพ 1 ด้านโดยให้ผู้เชีÉ ยวชาญเป็นผู้ตอบแบบ
ประเมินซึÉ งได้แก่ ด้านลักษณะทางกายภาพ ด้านลักษณะการ
ใช้งาน ด้านลักษณะการบาํรุงรักษา ความเหมาะสมด้านการ
นาํไปใช้งาน และประสิทธิภาพเครืÉ องหยอดขนมทองหยอด 
ผลการวิจัยปรากฏว่า ลักษณะทางกายภาพ ลักษณะการใช้
งาน ลักษณะการบาํรุงรักษา ความเหมาะสมด้านการนาํไปใช้
งาน และประสทิธภิาพเครืÉ องหยดขนมทองหยอดอยู่ในเกณฑ์
ดี และยังสอดคล้องกับ ชนินทร์ ศรีถนอมทรัพย์ (2532) ทีÉ
ได้ทาํการศึกษาการออกแบบปรับปรุงเครืÉ องทาํลายเอกสาร 
เพืÉ อให้เกิดความสะดวกในการใช้งาน มีรูปและลักษณะการ
ใช้งานทีÉ เหมาะสมกบัพฤติกรรมของผู้ใช้งาน 
 3. ผู้เชีÉ ยวชาญแสดงความคิดเหน็ว่า ส่วนประกอบ
ของเครืÉ องควรใช้ สเตนเลสทัÊ งหมดตําแหน่งแผงสวิทซ์
คอนโทรลยังต้องปรับปรุงให้สอดคล้องกับลักษณะการใช้งาน
ควรปรับปรุงระบบถอดประกอบให้ง่ายขึÊนเพืÉ อสะดวกในการ
ทาํความสะอาด สอดคล้องกบั 
 
ขอ้เสนอแนะ 
 ข้อเสนอแนะในการนาํผลวิจยัไปใช้ 
 1. ส่วนประกอบของเครืÉ องควรใช้สเตนเลส
ทัÊงหมด 
 2. ตาํแหน่งแผงสวิทซ์คอนโทรลยังต้องปรับปรุง
ให้สอดคล้องกับลักษณะการใช้งานปรับปรุงการถอด
ประกอบให้ง่ายขึÊนเพืÉ อสะดวกในการทาํความสะอาด 
 ข้อเสนอแนะในการวิจยัครัÊงต่อไป 
 1. การออกแบบเกีÉ ยวกับชุดควบคุมการปิดเปิด
ประตูอัตโนมัติ ซึÉ งจะทาํให้มีความสะดวกและปลอดภัยมาก
ขึÊน  
 2. ออกแบบเครืÉ องตัด เพืÉ อเพิÉ มประสิทธิภาพใน
การผลิตและการแข่งขัน 
 3. ศึกษาหาวัสดุอืÉ นทีÉ มีมากและราคาถูกมาใช้
ผลิต 
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