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บทคัดยอ 

  งานวิจัยน้ีเปนการวิจัยพัฒนาระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไม ของ บริษัท  เอช.พี อุตสาหกรรม จํากัด 

ซ่ึงเปนโรงงานผลิตเฟอรนิเจอรแบบ บิวท อิน โดยปญหาหลักที่พบในบริษัทน้ีคือ ฝุน ที่เกิดจากการเล่ือยไม ซ่ึงมี

ผลโดยตรงกับผูปฏิบัติงานดานสุขภาพ โดยมีปริมาณฝุนเฉล่ีย 100 กรัมตอตารางเมตรตอวัน และมีเคร่ืองจักรหยุด

ทํางานเน่ืองจากมีเศษฝุนเขาไปติดในเคร่ืองจักรเฉล่ีย 8 คร้ังตอเดือน งานวิจัยน้ีไดพัฒนาเคร่ืองเล่ือยไมโดยการ

พัฒนาระบบกําจัดฝุน ใหสอดคลองกับความตองการของบริษัท เน่ืองจากระบบกําจัดฝุนที่มีขายอยูในทองตลาดมี

ราคาประมาณ 36,600 บาทและไมสอดคลองกับความตองการของบริษัท งานวิจัยน้ีไดใชเทคนิคของวิศวกรรม

คุณคาในการพัฒนาระบบกําจัดฝุนใหตรงกับความตองการของบริษัท  หลังการทดลองเคร่ืองเล่ือยไมที่พัฒนา

ระบบกําจัดฝุน  ในระยะเวลา 3 เดือน  พบวาฝุนลดลงรอยละ 95 สามารถลดปญหาเคร่ืองจักรหยุดการทํางานลง

ไดรอยละ 100 และสามารถพัฒนาระบบกําจัดฝุนราคา 24,500 บาทประหยัดตนทุนได 12,100 บาท โดยมีดัชนี

คุณคา 1.49 ซ่ึงตรงตามเปาหมายของการวิจัยน้ี 
 

คําสําคัญ :  วิศวกรรมคุณคา ,  ดัชนีคุณคา  

 

ABSTRACT 

  This research aimed to develop the dust remover system of the saw machines in HP 

Engineering Co.,Ltd. where mainly produced the build-in furniture. The main problem of this factory was 

the dust in sawing process which had directly impact to the health problem of workers. The amount of 

dust in the production was approximately 100 gram per square meter per day and the saw machines had 

to shut down about eight times per month because the dust got stuck in them. This research was to 

develop the saw machines by developing the dust remover system in accordance with the needs of 

factory. Due to the current dust remover machine, its price was about 36,600 Baht and did not meet the 

requirement of factory.  This research applied the Value Engineering technique with the purpose of 

developing the dust remover system in accordance with the needs of industry. After testing the 

developed saw machine in the period of three months, the findings showed that the amount of dust was 

reduced by 95 percentages and the machine shutdown problem was reduced by a hundred percentages. 

Moreover, the dust remover system of saw machine could be developed with the price of 24,500 Baht, 

which could save the budget about 12,100 Baht. Furthermore, the value index was 1.49, which could 

meet the objective of this research. 
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1. บทนํา 

      บ ริษั ท  เ อช .พี  อุ ต ส าห กร รม  จํ า กั ด  เ ป น

โรงงานผลิตเฟอรนิเจอรแบบเคล่ือนยายไมได ( บิวท

อิน ) กระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรสวนใหญเปนการ

ผลิตบางสวนที่บริษัท และนําไปประกอบนอกสถานที่

บริเวณหนางานโดยตรง กระบวนการผลิตสวนใหญใช

เคร่ืองเล่ือยไมเปนเคร่ืองจักรหลักในการผลิต โดย

กระบวนการผลิตจะสงผลทําใหมีปริมาณเศษไมขนาด

ตางๆ เศษฝุนปริมาณมากในกระบวนการผลิต ทําให

การทํางานไมสะดวก เพราะตองหยุดทําความสะอาด

เคร่ืองจักรเพื่อปองกันไมใหเศษไม เศษฝุน เขาไปทํา

อันตรายแกเคร่ืองจักร และทําใหเสียเวลาในการเก็บ

เศษไม เศษฝุน หลังการปฏิบัติงาน ทําใหเสียเวลาใน

การทํางาน ดังน้ันทางบริษัทจึงเห็นความจําเปนในการ

พัฒนาเคร่ืองเล่ือยไม ใหมีความสามารถในการเก็บเศษ

ไม เศษฝุนได เพื่อใหมีความสะดวกในการปฏิบัติงาน

มากขึ้น ในปจจุบันเคร่ืองกําจัดฝุนที่สามารถตอกับ

เคร่ืองเล่ือยไมที่มีขายอยูในทองตลาดทั่วไปมีราคาสูง

และไมเหมาะสมกับเคร่ืองเล่ือยไมที่บริษัทมีอยู ทําให

บริษัทมีความสนใจในการพัฒนาระบบกําจัดฝุนของ

เคร่ืองเล่ือยไมโดยใชหลักการของวิศวกรรมคุณคา เพื่อ

พัฒนาเคร่ืองเล่ือยไมใหเหมาะสมกับเคร่ืองเล่ือยไมของ

บริษัทที่มีอยูในปจจุบัน  

 

2. ทฤษฏีและงานวิจัยที่ เ ก่ียวขอ งสามารถ

อภิปรายไดดังรายละเอียดตอไปน้ี 

 การวิจัยสวนทฤษฏีและงานวิจัยที่ เ ก่ียวของ

สามารถ แบงเปน 2 สวน ไดแก ทฤษฏีที่เก่ียวของ 

และงานวิจัยที่เก่ียวของ  

 2.1  ทฤษฏีที่เก่ียวของ 

  2.1.1 ทฤษฏีวิศวกรรมคุณคา    

   วิศวกรรมคุณคา ( Value Engineering : 

VE ) เกิดขึ้นในชวง ค.ศ.1940 โดย ลอเรนซ  ไมล [1]  

เปนเทคนิคที่ ใหความสําคัญ กับการวิเคราะหถึง

ประโยชนการใชงานของผลิตภัณฑหรือการบริการ  

เพื่อใหไดมาซ่ึงประโยชน ในหนาที่การทํางานที่จําเปน

ดวยตนทุนต่ําที่สุด แตยังสามารถตอบสนองความพึง

พอใจของลูกคา หรือผูใชงาน วิศวกรรมคุณคา จึงเปน

เทคนิคที่ชวยใหผลิตภัณฑหรือการบริการ มีคุณคา 

ขณะที่ตนทุนการผลิตต่ําลง [1]  

   วิศวกรรมคุณคา คือ การประยุกตใช

เทคนิคที่มีระบบ “โดยเนนการทํางาน(function)” ของ

ผลิตภัณฑหรือการบริการเปนหลักใหญ ดวยตนทุนที่

ต่ําที่สุด และคงไวซ่ึงความนาเชื่อถือได [1]  เน่ืองจาก  

คุณคา(value) เปนความสัมพันธระหวางหนาที่

(function)  ความจําเปน (need)  และตนทุน (cost)  

ดังน้ันคุณคาที่ดีเกิดขึ้นเมื่อหนาที่น้ัน ๆ  ไดตอบสนอง

ความจําเปนดวยตนทุนที่ต่ําที่สุด  [2]   

 คําจํ า กัดความของหนาที่  (function) 

ตามที่สมาคมวิศวกรคุณคาแหงสหรัฐอเมริกา(Society 

of American Value Engineers, SAVE) [3] ไดนิยาม

ไวดังน้ี  “หนาที่ หมายถึง ส่ิงที่ทําใหผลิตภัณฑน้ันใช

งานได  และสามารถทําใหผลิตภัณฑน้ันขายไดดวย” 

สําหรับแนวความคิดเก่ียวกับคุณคาในวิศวกรรมคุณคา

น้ัน ถือวา คุณคาเปนเคร่ืองชั่งระหวางประโยชนการใช

งานหรือหนาที่การใชงาน (function) กับ  ตนทุน 

(cost) ที่ใชไปในการน้ี  ซ่ึงสามารถแสดงความสัมพันธ

ไดดังสมการที่ 1 

 

คุณคา (Value)   =

 

   หนาที่การใชงาน (Function) (1)   

                                               ตนทุน (Cost) 

 

   ทั้งน้ีสมการที่  1 มิใชสูตรที่ ใชในการ

คํานวณ แตเปนการแสดงความสัมพันธระหวาง คุณคา 

หนาที่การใชงาน และตนทุนเทาน้ัน การเปรียบเทียบ

คุณคาของหนาที่กับตนทุน สามารถเปรียบเทียบโดย

การเปรียบเทียบจากดัชนีคุณคา ( Value Index : VI ) 

ดังตัวอยางสมการที่ 2  

 

ดัชนีคุณคา( VI )    =

 

    ตนทุนปจจุบัน               (2) 

                             ตนทุนหลังทําVE  

  

   ขั้ นตอนการทํ า วิ ศ วกรรมคุณค ามี

แผนงานการทําที่นิยมไดแก แผนงานวิศวกรรมคุณคา

ของ Arthur E.Mudge [1]  ไดเสนอแผนงานวิศวกรรม

คุณคา 7 ขั้นตอนดังน้ี  
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  1. ขั้นตอนทั่วๆไป ( General Phase ) 

  2. การรวบรวมขอมูล ( Information Phase ) 

  3. การวิเคราะหหนาที ( Function Phase ) 

  4 .  กา รสร า ง ส ร รค ค ว าม คิด  (Creation 

Phase ) เพื่อการปรับปรุง 

  5. การประเมินผล (Evaluation Phase )

ความคิด 

  6. การทดสอบและพิ สูจน  (Investigation 

Phase )   

  7. การเสนอแนะ (Recommendation 

Phase ) เพื่อการนําไปปฏิบัติ  

  2.1.2 การวิเคราะหโดยเทคนิค Numerical 

Evaluation (เทคนิคการประเมินผลดวยตัวเลข)  และ 

เทคนิค pairwise comparison (เทคนิคการ

เปรียบเทียบเปนคู)  [3] 

    การวิเคราะหหนาที่ในขั้นตอนที่ 3 ถือวา

เปนขั้นตอนที่ สําคัญที่ สุด โดยในขั้นตอนที่  3 การ

พิจารณาหาหนาที่ ของผลิตภัณฑจากหนาที่พื้นฐาน

ทั้งหมดโดยทีมงานวิศวกรรมคุณคา การพิจารณา

หนาที่พื้นฐานของแตละชิ้นสวนประกอบ  และทําการ

เปรียบเทียบหนาที่พื้นฐานเหลาน้ันทีละคู  และให

คะแนนระดับความสําคัญ 1-5 คะแนน โดยใหนําหนาที่

พื้นฐาน ของชิ้นสวนประกอบทุกชิ้น มาแทนดวย

สัญลักษณหรือตัวอักษรงายๆ เพื่อสะดวกในการใช

ตาราง ทําการเปรียบเทียบหนาที่ทีละคูทุกคู การให

คะแนนนํ้าหนักกับหนาที่พื้นฐาน แตละหนาที่โดย

เทคนิค Numerical Evaluation และจะตองใชหลักการ

ทําการเปรียบเทียบหนาที่พื้นฐานเหลาน้ันทีละคู โดย

เทคนิค Pairwise Comparison ควบคูกับไป  แลวให

คะแนนหรือ นํ้าหนักกับหนาที่ที่ มีความเห็นว ามี

ความสําคัญมากกวา  ใหทีมงานทําการเปรียบเทียบ

หนาที่ทีละคู  แลวใหคะแนนความสําคัญจนครบทุก

หนาที่ หนาที่ใดมีคะแนนรวมสูงสุดแสดงวาเปนหนาที่

หลักของผลิตภัณฑตนแบบ  สวนหนาที่อ่ืนๆที่เหลือ 

จะเปนหนาที่รองเรียงตามลําดับคะแนน  การให

คะแนนนํ้าหนักกับหนาที่พื้นฐานแตละหนาที่ โดย

เทคนิค Numerical Evaluation สามารถแสดงดัง

ตารางที่ 1 

ตารางที่ 1 คะแนนแสดงระดับความสําคัญสําหรับการ

เปรียบเทียบแบบเทคนิค Numerical Evaluation 

คะแนน ระดับความสําคญั 

1 มีความสําคัญเทากัน 

2 มีความสําคัญกวากันนอย 

3 มีความสําคัญกวากันปานกลาง 

4 มีความสําคัญกวากันมาก 

5 มีความสําคัญกวากันมากที่สุด 
 

  

   2.1.3   งานวิจัยที่เก่ียวของ  

   นายธนภพ กัลกัตตาวาลา [4]  ไดนํา

เทคนิควิศวกรรมคุณคา มาประยุกตใชในการตรวจ

วินิจฉัย ระบบการจัดการกระบวนการผลิตนํ้าแข็งซอง 

เพื่อหาแนวทางการปรับปรุง เพื่อการประหยัดพลังงาน

และลดความสูญเสียโดยมีปจจัย คือ วัตถุดิบและ

แรงงาน จากการวิจัยสามารถลดพลังงาน การใชไฟฟา

ไดประมาณ 90% และมีการเพิ่มผิวถายเทความรอนใน

ซองนํ้าแข็งในสวนที่ตองตัดทิ้งได 17% และสามารถลด

เวลาในการผลิตได 10 %  
  วันชัย ลีลากวีวงศและคณะ [5] ศึกษา

กระบวนการผลิต และพัฒนาผลิตภัณฑของวิสาหกิจ

ชุมชน กรณีศึกษาวิสาหกิจ งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงค 

เพื่อ ชุมชนรวมใจพัฒนา ทางดานรูปแบบและหนาที่

การใชงานเกาอ้ีจากเชือกมัดฟาง เพื่อเปนการเพิ่ม

มูลคาแกผลิตภัณฑ โดย การประยุกตใชแผนงาน

วิศวกรรมคุณคาทั้ง 7 ขั้นตอนของ อารเธอร อี มูดจ 

(Arthur E. Mudge) ผลของงานวิจัยพบวา การพัฒนา

รูปแบบของผลิตภัณฑ โดยการออกแบบใหสามารถพบั

เก็บได และเปล่ียนวัสดุของผลิตภัณฑโดยใชเหล็กเสน

กลมกลวง ซ่ึงมีนํ้าหนักเบาทําใหมีความสะดวกในการ

ขนยาย หลังการพัฒนาพบวา ผลิตภัณฑมีดัชนีคุณคา 

(Value Index) เพิ่มขึ้นจาก 1.00 เปน 1.59 และตนทุน

รวมจากเดิม 1,370 บาท ลดลงเปน 862 บาท ซ่ึงมี

ผลตางเทากับ 508 บาท (37.08%)  
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  ธวัช สวนนันท และ บรรหาญลิลา [6] ได

ศึกษา การประยุกตใชเทคนิคการวิเคราะหคุณคา ใน

การลดตนทุนวิทยุติดรถยนต โดยมุงเนนที่การลด

ตนทุนวัสดุซ่ึงมีสัดสวนสูงถึง 77.73 % ของตนทุนรวม

ทั้งหมด การผสมผสานแนวคิดการปรับปรุงแยกตาม

ชิ้นสวน และหนาที่นําไปสูทางเลือกการปรับปรุงที่

เปนไปได 9 แนวทางจากทั้งหมด 128 แนวทาง 

แนวทางที่มีการปรับปรุงจริง ถูกเลือกโดยประเมินจาก

ดัชนีคุณคา  คุณภาพ ประสิทธิภาพในการผลิต และ

รูปลักษณ ภายใตขอจํากัดดานงบประมาณไมเกิน 

400,000 บาท และระยะเวลาดําเนินการไมเกิน 9 

เดือน ผลการวิเคราะหบงชี้แนวทางการปรับปรุง 5 

แนวทาง คือ ยกเลิกกระบวนการทําเกลียวของสกรู 

เปล่ียนชนิดของสีที่ใชพนหนากากของวิทยุ เปล่ียน

ชนิดของสกรู เปล่ียนชนิดวัสดุภายในของชิ้นสวน 

Cover และยกเลิกกระบวนการพนสีดานในของชิ้นสวน 

Knob โดยคาดวาจะสามารถลดตนทุนได 2,424,000

บาทตอป และใชเงินลงทุน 247,000 บาท  

 อดิศักด์ิ นาวเหนียว และ บรรหาญ ลิลา 

[7]  ศึกษาการประยุกตใชเทคนิควิศวกรรมคุณคา และ

การวิเคราะหคุณคาในการลดตนทุนการผลิตเบาะ

รถยนต ของโรงงานกรณีศึกษา เพื่อตอบสนองตอ

ความตองการของลูกคา โดยจากการวิเคราะหพบวาผา

หุมเบาะ เปนชิ้นสวนที่มีตนทุนสูงที่สุดเทากับ 982.62 

บาทตอชิ้น คิดเปน 31.01% ของตนทุนชิ้นสวนทั้งหมด 

การลดตนทุนจึงมุงเนนการทดแทนดวยวสัดุที่ตนทุนต่าํ

กวา โดยไมสงผลตอคุณคาดานอ่ืน ดวยการประยุกต

วิศวกรรมคุณคา และการวิเคราะหคุณคาประกอบกับ

การใช เทคนิคการคนหาอย างละ เ อียด  ในการ

สรางสรรคแนวทางเลือกและเลือกแนวทางที่เหมาะสม

ดวยการประเมินคาปจจัย ซ่ึงนําไปสูการเปล่ียนชนิดผา

หุมตําแหนงโบลสเทอะ และดานขางของเบาะ ทําให

สามารถลดตนทุนลงได 322.98 บาทตอคัน หรือ

ประมาณ 17, 670,000 บาทตอป ซ่ึงสงผลใหราคาขาย

ลดลง ในขณะที่บริษัทมีกําไรเพิ่มขึ้น จึงสรุปไดวาการ

ประยุกตใชเทคนิควิศวกรรมคุณคา และการวิเคราะห

คุณคาสามารถชวยลดตนทุนลง ซ่ึงเปนผลดีทั้งผูผลิต

และลูกคา 

 จากงานวิจัยที่เก่ียวของพบวา การใช

เทคนิควิศวกรรมคุณคา สามารถนํามาประยุกตใชใน

งานอุตสาหกรรม  ทั้ ง เ ร่ืองการลดตนทุน  เ ร่ือ ง

กระบวนการตางๆ รวมไปถึงการลดตนทุนจากการ

ผลิตผลิตภัณฑได  และจากวิจัยของวันชัย ลีลากวีวงศ

และคณะ [5] พบวาการใชแผนงานของอารเธอร อี 

มูดจ  สามารถลดตนทุนรวม และจากงานวิจัยที่

เ ก่ียวของ พบวาการนําเทคนิควิศวกรรมคุณคา

สามารถนํามาชวยลดตนทุน ในการพัฒนาระบบกําจัด

ฝุนของเคร่ืองเล่ือยไมได 

 

3. ขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย 

 การวิจัยน้ีมีขั้นตอนตามแผนงานวิศวกรรมคุณคา

ของ Arthur E.Mudge  โดยแผนงานวิศวกรรมคุณคา 

7 ขั้นตอนสามารถแสดงดังรูปที่ 1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 1 แผนผังการวิเคราะหและวิธีการดําเนินงาน 

 

 

 

 

5. ขั้นตอนการประเมินผล 

6. ขั้นตอนการทดสอบและพิสูจน 

7. ขั้นตอนการเสนอแนะ 

ขั้นตอน Arthur  E. Mudge 

1. ขั้นตอนทัว่ไป 

2. ขั้นตอนรวบรวมขอมูล 

3. ขั้นตอนการวิเคราะหหนาที่ 

4. ขั้นตอนสรางสรรค

ความคิดเพื่อปรับปรุง 

ขั้นตอนสรางสรรคแบบ

ใหม 

ขั้นตอนสรางสรรคแบบ

ปจจุบัน 
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 การประยุกตใชวศิวกรรมคุณคา 7 ขั้นตอนของ 

Arthur E.Mudge มาใชในงานวจิัยเปนดังน้ี 

 3.1  ขั้นตอนทั่วไป 

 ขั้ นตอนทั่ วๆไป คือ  ขั้ นตอนการเ ลือก

โครงการ ซ่ึงเคร่ืองเล่ือยไมที่มีการใชงานในปจจุบัน ไม

มีระบบกําจัดฝุนที่เกิดจากการปฏิบัติงาน โดยมีการ

ปลอยใหฟุงกระจาย และทําความสะอาดกอนเลิก

ทํางาน โดยเฉล่ียมีฝุนประมาณ 100 กรัมตอพื้นที่ 1 

ตารางเมตร และจํานวนคร้ัง ที่เคร่ืองจักรหยุดทํางาน

เฉล่ีย 8 คร้ังตอเดือน ดังตารางที่ 2 

 

ตารางที่2 แสดงปริมาณฝุนและการหยุดของเคร่ืองจักร 

เดือน ปริมาณฝุนเฉล่ีย

(กรัมตอ ตรม.ตอ

วัน) 

จํานวนคร้ังที่

เคร่ืองจักรหยุด

(คร้ังตอเดือน) 

มิถุนายน 114 10 

กรกฎาคม 90 7 

สิงหาคม 95 7 

เฉล่ีย 100 8 

 

  จากการสํารวจและการสอบถามพนักงานที่

ทํางานภายในบริษัท เอช.พี อุตสาหกรรม ทําใหได

ทราบถึงปญหาเบื้องตนที่เกิดขึ้น ซ่ึงสามารถแบง

ปญหาออกดังรูปที่ 2 

 

รูปที่ 2 แผนผังกางปลาแสดงปญหาฝุนละออง 
 

  จากรูปที่ 2 แสดงปญหาฝุนละอองที่เกิดขึ้น 

ผูวิจัยจึงไดเลือกการแกปญหาที่เคร่ืองเล่ือยไม เพราะ

เปนตนกําเนิดของปญหาโดยการพัฒนาระบบกําจัดฝุน 

 

 3.2  ขั้นตอนรวบรวมขอมูล 

  จากการศึกษาลักษณะของเคร่ืองเล่ือยไม ใน

ปจจุบันที่มีขายอยูในปจจุบัน พบวาการปองกันฝุน

ละอองที่ฟุงกระจาย โดยใชถุงกระสอบรองเศษขี้เล่ือย 

น้ันไมสามารถชวยลดปริมาณการฟุงกระจายได

เทาที่ควร และยังสงผลตอการทํางาน และสุขภาพของ

พนักงานในแผนกเล่ือยไม ดังน้ันบริษัทมีความสนใจทํา

การประยุกตเคร่ืองเล่ือยไมโดยพัฒนาระบบกําจัดฝุน

ใหมีการเก็บฝุนละอองไดโดยตรงจากการเล่ือยไม  โดย

มีตนแบบการพัฒนาเคร่ืองเล่ือยไมที่มีขายอยู ใน

ปจจุบัน [8] เปนดังรูปที่ 3 
 

 
รูปที่ 3 ระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไมทีม่ีขายอยูใน

ปจจบุัน (1 H.P. Single-Stage ) 
 

  โดยระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไมที่มีขาย

อยูในปจจุบัน มีรายละเอียดองคประกอบชิ้นสวน ดังรูป

ที่ 4 

 
 

รูปที่ 4 องคประกอบระบบกําจัดฝุนที่มขีายอยูใน

ปจจบุัน
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  ระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไมที่มีขายอยู

ในปจจุบัน มีตนทุนแตละชิ้นสวน ดังตารางที่ 3 
 

ตารางที่ 3 ชิ้นสวนวัสดุ และตนทุนของระบบกําจัดฝุน 

N

o 

ชิ้นสวน วัสดุ ตนทุน 

(บาท) 

1 Locking Bands   

for Filter and Dust 

Collection Bags 

PVC + 

อลูมิเนียม 

1600 

2 Filter Bag พลาสติก PE 

PP fiber 

Glass 

1500 

3 Dust Collection Bag พลาสติก 200 

4 Filter Bag Support 

Rod 

เหล็ก 300 

5 Extension Rod เหล็ก 150 

6 Clamps อลูมิเนียม 150 

7 6" Flexible Hose PVC 1125 

8 Drum Support เหล็ก 300 

9 Casters 

 

ยาง อลูมิเนียม 

เหล็ก 

600 

10 “U” Bracket for 

Filter Bag Support 

Rod 

เหล็ก 100 

11 Lower Dust Bag 

retaining Clips 

เหล็ก 400 

12 Blower and Motor 

Assembly 

เ ห ล็ ก 

พลาสติก 

22000 

13 Clamp สแตนเลส 500 

14 4" Flexible Hose พลาสติก 1500 

15 Intake Port PVC 2500 

16 Base เหล็ก 1000 

17 Intake Caps PVC 300 

18 Drum สแตนเลส 3500 

ราคารวม 36,600 

  

 โดยขอกําหนดและความตองการของบริษัท เอช.

พี อุตสาหกรรม ไดรวบรวมขอมูลจากการสํารวจจาก

พนักงานเก่ียวกับความตองการ โดยมีขอกําหนด

ดังตอไปน้ี 

 1. สามารถเคล่ือนยายไดงาย 

             2. งายตอการทําความสะอาด 

   3. กรองกักเก็บฝุนไดเปนจํานวนมาก 

   4. ประสิทธิภาพในการดูด สัมพันธกับ

การทํางานของโตะเล่ือยไม 

 3.3   ขั้นตอนการวิเคราะหหนาที่ 

  ในขั้นตอนการวิเคราะหหนาที่ มีการแบงการ

วิเคราะหเปน 2 สวน คือ การวิเคราะหหนาที่ และ การ

วิ เ ค ร า ะห เ ป รี ยบ เที ยบ โ ดย เท ค นิค  Numerical 

Evaluation (เทคนิคการประเมินผลดวยตัวเลข) และ 

เทคนิคpairwise comparison (เทคนิคการเปรียบเทียบ

เปนคู) 

  3.3.1 การวิเคราะหหนาที่ 

   การวิเคราะหหนาที่ เปนการวิเคราะห

หนาที่ ที่จําเปนของระบบกําจัดฝุน โดยแบงออกเปน

หนาที่พื้นฐาน และหนาที่เสริม เพื่อใหทราบหนาที่

ตางๆของชิ้นสวน เพื่อนําไปสูขั้นตอนสรางสรรค

ความคิด เพื่อหาแนวทางการพัฒนาและปรับปรุงให

ตรงตอความตองการ ของบริษัท เอช.พี อุตสาหกรรม 

และสามารถแยกหนาที่ไดดังตัวอยางตารางที่ 4 
 

ตารางที่ 4 ตารางตัวอยางการแบงแยกหนาที่ของ

ชิ้นสวนระบบกําจัดฝุน 

บ ริ ษั ท  เ อ ช พี

อุตสาหกรรม 

วันที ่  1 ตุลาคม พ.ศ. 2553 

หมวด : วิเคราะหหนาที่ 

ชิ้นสวน หนาที่ 

ประเภทของ

หนาที่ 

พื้นฐาน เสริม 

1.Locking 

Bands for Filter 

and Dust 

Collection Bags 

- ปองกันการขยับ 

- ยึดถุงกรองกับ 

Drum 

- ปองกันการ

ร่ัวซึม 

/  

/ 

 

/ 

  จากตารางที่ 4 จะไดหนาที่ตางๆ ของระบบ

กําจัดฝุนซ่ึงสามารถสรุปหนาทีแ่สดงดังตารางที่ 5 
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 ตารางที่ 5 หนาที่พื้นฐานของชิน้สวนประกอบ 

หนาที่พื้นฐานของชิ้นสวนประกอบ สัญลักษณ 

ปองกันการขยับ A 

ลําเลียงฝุนละออง B 

รวบรวมฝุนละออง C 

รับนํ้าหนัก D 

ปองกันส่ิงแปลกปลอม E 

เปล่ียนทิศทางการไหลอากาศเปน

ลมไซโคลน 

F 

สรางแรงดูดอากาศ G 

เคล่ือนยายตัวเคร่ือง H 

กรองฝุนละออง I 

ปองกันฝุนละอองฟุงกระจาย J 

 

  3.3.2 การวิเคราะหเปรียบเทียบโดยเทคนิค 

Numerical Evaluation(เทคนิคการประเมินผลดวย

ตัวเลข)  และ เทคนิค pairwise comparison (เทคนิค

การเปรียบเทียบเปนคู) 

   การวิ เคราะห นํ า เทคนิค  Numerical 

Evaluation และ เทคนิค pairwise comparison  

วิเคราะหหนาที่พื้นฐานของชิ้นสวนทุกชิ้นสวน โดย

หนาที่พื้นฐานทั้งหมดของระบบกําจัดฝุนมี 10 หนาที่

พื้นฐาน ดังตารางที่ 4  การเปรียบเทียบเปนการ

เปรียบเทียบหนาที่พื้นฐานทีละคู  และใหคะแนนระดับ

ความสําคัญ ตามตารางคะแนนตารางที่ 1 เชน หนาที่ 

A เปรียบเทียบ กับหนาที่ B พบวาหนาที่ B มี

ความสําคัญมากกวาหนาที่ A ในระดับปานกลาง และ

ใชตัวยอเพื่อกรอกลงตารางคือ 3B โดยที่ 3 เปน

ความสําคัญของหนาที่ระดับปานกลาง และตัวอักษร B 

แสดงวาหนาที่ B มีความสําคัญมากกวาหนาที่ A  

ผูวิจัยไดใหคะแนนระดับความสําคัญ สําหรับการ

เปรียบเทียบหนาที่ทั้ง 10 หนาที่ ของระบบกําจัดฝุนที่

มีขายอยูในปจจุบัน ดังรูปที่ 5  
  

 
รูปที่ 5 การวิเคราะหหาหนาที่หลัก หนาที่รอง 

ดวยเทคนิค Numerical Evaluation 

  จากรูปที่  5 สามารถสรุปหนาที่หลักและ

หนาที่รองของระบบกําจัดฝุนทั้งหมด โดยการรวม

คะแนนตามเทคนิค Numerical Evaluation และ

เทคนิค Pairwise Comparison  ซ่ึงเปนหลักการ 
 

เปรียบเทียบแบบหนาที่ตอหนาที่ และสามารถสรุปผล

ดังตารางที่ 6 
 

 ตารางที่ 6 หนาทีห่ลัก หนาที่รอง ของระบบกําจัดฝุน 

หนาที่หลัก หนาที่รอง คะแนน

รวม 

ปองกันฝุน

ละอองฟุง

กระจาย 

 42 

 กรองฝุนละออง 27 

 ลําเลียงฝุนละออง  15 

 ปองกันส่ิงแปลกปลอม  13 

 เคล่ือนยายตัวเคร่ือง  12 

 สรางแรงดูดอากาศ  10 

 เปล่ียนทิศทางการไหล

อากาศเปนลมไซโคลน  

8 

 รับนํ้าหนัก  8 

 รวบรวมฝุนละออง  6 

 ปองกันการขยับ  6 
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   จากตารางที่ 6 จะเห็นไดวาหนาที่หลักที่

สําคัญของระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไม คือ การ

ปองกันฝุนละอองฟุงกระจาย ซ่ึงเปนหนาที่พื้นฐานที่มี

คะแนนมากที่สุด จากการเปรียบเทียบ ตามเทคนิค

Numerical Evaluation และ เทคนิค Pairwise 

Comparison 

 3.4  ขั้นตอนการสรางสรรคความคิด 

  ในขั้นตอนการสรางสรรคความคิดน้ีสามารถ

แบงได 2 สวน คือ ขั้นตอนการสรางสรรคความคิดของ

การหาวัสดุ และ วิธีการคํานวณความดันสูญเสียในทอ 

  3.4.1 ขั้นตอนการสรางสรรคความคิดของการ

หาวัสดุ 

 ขั้นตอนการสรางสรรคความคิดเปน

ขั้นตอนที่นําเอาหนาที่ตางๆ มาระดมความคิดในทีม

ผูวิจัยหาแนวทางที่เปนไปไดในการพัฒนา  จากรูปที่ 1 

ขั้นตอนสรางสรรคความคิดเพื่อปรับปรุง มี 2 แนวทาง

คือ ขั้ นตอนสรางสรรคแบบใหม  เปนขั้นตอนที่

สรางสรรคทั้งรูปแบบใหมและวัสดุใหมโดยหนาที่ตอง

ไมนอยกวาเดิม และ ขั้นตอนสรางสรรคแบบปจจุบัน 

เปนการสรางสรรคโดยมีรูปแบบเดิมแตอาจจะเปล่ียน

วัสดุตางๆที่เปนไปไดในทุกกรณี ในการวิจัยน้ีเปนการ

นําเอาการสรางสรรคทั้งสองแบบมาประยุกต กัน 

เพื่อใหไดแนวคิดที่เปนไปไดมากที่สุด ดังตัวอยาง

ตารางที่ 7 

 

ตารางที่ 7 ตัวอยางการสํารวจวัสดุตามหนาที่ของ

เคร่ืองกําจัดฝุน 

บริษัท เอชพีอุตสาหกรรม วันที่10/10/53 

หมวด : ปองกันฝุนละอองฟุงกระจาย 

ลํ า

ดับ 
แนวคิด 

ผ ล ข ย า ย

แนวความ

คิด 

แนว คิ ด

ที่เปนไป

ได 

ต น

ทุน 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

ผาใยสังเคราะห 

กระดาษ 

ถังเหล็ก 

ถุงพลาสติก 

ถุงกระสอบขาว 

ก ร ะ ด า ษ

ตองมีความ

หนามาก 

 

 

/ 

/ 

/ 

/ 

/ 

 

 

  3.4.2 วิธีการคํานวณความดันสูญเสียในทอ 

  วิธีคํานวณสําหรับการหาคาความดัน

สูญเสียในระบบทอ [9] ดังรูปที่ 6 
 

 
รูปที่ 6  ผังการวางระบบกําจัดฝุน 

 

  จาก รูปที่  6 สามารถแบ ง ระบบอากาศ 

ออกเปน 10 ชวง การหาคาการสูญเสียความดันจะ

กระทําเปนชวงตอเน่ืองกันไป เพื่อหาปริมาณกําลังของ

มอเตอรที่เหมาะสม การคํานวณจะพบวา Q = 894 

cfm, FSP = 10.25 in.wg outletVP =1.116 in.wg และ  

ME=80%  
( ) ( )( )outletQ FSP+VP 894 cfm 10.25+1.116  in.wg

BHP =  = =1.99 2 hp
6,356ME 6,356(0.80)

≈

  จากการคํานวณ จะพบวาระบบกําจัดฝุน

ตนแบบ จะมีความสามารถเทียบเทากับระบบกําจัดฝุน

ที่มีขายอยูในปจจุบัน ตองใชมอเตอรขนาดประมาณ 2 

แรงมา เพื่อนํามาพัฒนาเปนเคร่ืองตนแบบ  

 

4. ผลการทดลอง 

 จากการพัฒนาระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไม 

โดยใชหลักของวิศวกรรมคุณคา พบวาหนาที่หลักของ

ระบบกําจัดฝุน คือ การปองกันฝุนละอองฟุงกระจาย 

ทําใหสามารถลดจํานวนชิ้นสวน ที่ไมจําเปนไดโดย

ชิ้นสวนหลังปรับปรุงเหลือ 10 ชิ้น ดังรูปที่ 7 

 

 
รูปที่ 7 ชิ้นสวนระบบกําจัดฝุนหลังทํา VE 
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 ระบบกําจัดฝุนหลังทําการปรับปรุงมีตนทุนดัง

ตารางที่ 8  และการลดชิ้นสวนเปนดังตอไปน้ี  

 1 อุปกรณที่ตอกับ Filter Bag ลดเหลือ 1 ชิ้น

จาก 4 ชิ้น และเปล่ียนวัสดุเปนผาเสนใยสังเคราะห   

 2. อุปกรณที่ตอกับ Filter Bag Support Rod 

ลดเหลือ 1 ชิ้นจาก 3 ชิ้น วัสดุเปนเหล็กเหมือนเดิม แต

อาจจะมีขนาดใหญขึ้น 

 3. อุปกรณ Drum  ลดเหลือ 1 ชิ้นจาก 3 ชิ้น 

วัสดุเปล่ียนจากอลูมิเนียมเปนเหล็ก เพื่อลดตนทุน 

 4. อุปกรณ Blower and Motor Assembly 

เปล่ียนเปน Blower and Motor ที่สามารถหาได

ภายในประเทศไทย เพื่อลดตนทุนและงายตอการซอม

บํารุงรักษา  

 

ตารางที่ 8 แสดงตนทุนของระบบกําจัดฝุนหลังการ

ปรับปรุง 

ชิ้นสวน วัสดุ ตนทุน 

(บาท) 

Filter Bag ผ า เ ส น ใ ย

สัง เคราะห  + 

เหล็กสปริง 

3000 

Filter Bag Support 

Rod 

เหล็ก 200 

Drum เหล็ก 800 

Base เหล็ก 800 

Clamps สังกะสี 150 

6"Flexible Hose พลาสติก PVC 700 

4"Flexible Hose พลาสติก PVC 500 

Casters And nut ยาง + เหล็ก 850 

Blower and Motor 

Assembly 

เหล็ก + อัล

ลอย  

16500 

โครงเหล็ก เหล็ก 1000 

ราคารวม 24,500 

 

  และมีการประกอบระบบกําจัดฝุนกับเคร่ือง

เล่ือยไม  ดังรูปที่ 8  

 

 
รูปที่ 8 การประกอบระบบกําจัดฝุน 

  

 จากรูปที่ 8 ภาพที่ 1 เปนภาพการประกอบระบบ

กําจัดฝุน เขากับดานลางของเคร่ืองเล่ือยไม ภาพที่ 2 

เปนภาพการประกอบระบบกําจัดฝุนเขากับดานบน

ของเคร่ืองเล่ือยไม เพื่อกําจัดฝุนจากการเล่ือยไมที่ฟุง

กระจาย และภาพที่ 3 เปนภาพระบบกําจัดฝุนตนแบบ

ที่ สามารถเค ล่ือนที่ ได  เพื่ อความสะดวกในการ

ปฏิบัติงานนอกสถานที่  หลังจากการนําระบบกําจัดฝุน

ไปทดสอบกับการปฏิบัติงานจริง สามารถแสดงผลดัง

ตารางที่ 9 
 

ตารางที่  9 แสดงปริมาณฝุน  และการหยุดของ

เคร่ืองจักรหลังปรับปรุง 

เดือน ปริมาณฝุนเฉล่ีย

(กรัมตอ ตรม. 

ตอวัน) 

จํานวนคร้ังที่

เคร่ืองจักรหยุด

(คร้ังตอเดือน) 

มกราคม 8 0 

กุมภาพันธ 4 0 

มีนาคม 4 0 

เฉล่ีย 5 0 

 

5. สรุปผลการทดลองและประโยชนที่ไดรับ 

 5.1 สรุปผลการทดลอง 

  ในการวิจัย เร่ืองการประยุกตใชวิศวกรรม

คุณคาในการพัฒนาระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไม 

เพื่อแกปญหาฝุนละอองในบริษัท เอช.พี อุตสาหกรรม 

1 

2 

3 
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โดยมีวัตถุประสงค เพื่อปองกันและกําจัดฝุนละอองใน

พื้นที่ปฏิบัติงาน จากการเก็บขอมูลของปญหาฝุน

ละอองที่เกิดภายในบริษัท เอช.พี อุตสาหกรรม พบวา

ฝุนละอองที่เกิดจากการปฏิบัติงาน จะกระจายตัวอยู

บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานทั้งหมด เมื่อทราบปญหาที่จะ

แกไข ผูวิจัยไดวิเคราะหปญหา เปนแผนผังกางปลา 

และเลือกปญหาที่เกิดขึ้นมาทําการแกไข โดยการ

ออกแบบ และพัฒนาระบบกําจัดฝุนที่เกิดจากการเล่ือย

ไมใหสามารถกําจัดฝุนไดในขณะเล่ือยไม   

  หลังจากการติดตั้งระบบกําจัดฝุน  ไดมีการ

สอบถามพนักงาน ถึงความพึงพอใจของระบบกําจดัฝุน

แบบใหม และมีการรับรองจากพนักงานผูใชงานแลว 

ผลที่ไดเปนที่นาพอใจ โดยสังเกตุฝุนจากการทดลอง

หลังจากการติดตั้งระบบกําจัดฝุนแลว 3 เดือน สามารถ

ลดปริมาณฝุนเฉล่ียจาก 100 กรัมตอพื้นที่ 1 ตาราง

เมตร เหลือปริมาณฝุนเฉล่ีย 5 กรัมตอพื้นที่ 1 ตาราง

เมตร  และจากการสอบถามพนักงานในเบื้องตนทราบ

วามีความพึงพอใจเพิ่มขึ้น จากความพึงพอใจกอนการ

ติดตั้งระบบกําจัดฝุนและสามารถสรุปไดดังตารางที่ 10 
 

ตารางที่ 10  การเปรียบเทียบกอนและหลังปรับปรุง 

 กอน

ปรับปรุง 

หลัง

ปรับปรุง 

ลดลง

รอยละ 

ปริมาณฝุน

เฉล่ีย(กรัมตอ

ตรม.ตอวัน) 

100 5 95 

จํานวนคร้ังที่

เคร่ืองจักรหยุด   

(คร้ังตอเดือน) 

8 0 100 

ตนทุน(บาท) 36,600 24,500 33 

ดัชนีคุณคา( VI ) 1.49 

 

 จากตารางที่ 10 มีดัชนีคุณคา 1.49 แสดงวาการ

วิจัยน้ีสามารถประหยัดตนทุนได โดยยังสามารถคง

หนาที่การใชงานไดดังเดิม เมื่อเปรียบเทียบกับระบบ

กําจัดฝุนที่มีขายอยูในปจจุบัน และสามารถลดปริมาณ

ฝุนลงไดรอยละ 95 และสามารถลดการหยุดของ

เคร่ืองจักรลงได รอยละ 100 

 5.2 การอภิปรายผล 

 จากการวิจัย เร่ืองการประยุกตใชวิศวกรรม

คุณคา ในการพัฒนาระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไม 

เพื่อแกปญหาฝุนละอองในบริษัท เอช.พี อุตสาหกรรม 

โดยมีวัตถุประสงค เพื่อปองกันและกําจัดฝุนละอองใน

พื้นที่ปฏิบัติงาน โดยการประยุกตใชวิศวกรรมคุณคาน้ี

เพื่อลดตนทุนในการส่ังซ้ือระบบกําจัดฝุนที่มีขายอยูใน

ปจจุบัน เน่ืองจากระบบกําจัดฝุนที่มีขายอยูในปจจุบัน

ไมสามารถตอบสนองความตองการของ บริษัท เอช.พี 

อุตสาหกรรม  หลังจากการทดลองพบวา สามารถลด

ตนทุนไดรอยละ 33 และตรงกับความตองการของ

บริษัท เอช.พี อุตสาหกรรม ซ่ึงมีความสอดคลองกับ

งานวิจัยของวันชัย ลีลากวีวงศและคณะ [5] ไดศึกษา

กระบวนการผลิตและพัฒนาผลิตภัณฑของวิสาหกิจ

ชุมชน เกาอ้ีจากเชือกมัดฟาง เพื่อเปนการเพิ่มมูลคา

แกผลิตภัณฑ หลังการพัฒนาพบวาสามารถลดตนทุน

รวมจากเดิม 1,370 บาท ลดลงเปน 862 บาท ลดลง

รอยละ 37 ซ่ึงมีผลสอดคลองกับงานวิจัยน้ี 

  จากผลการวิจัยแสดงถึงการประยุกตใช

เทคนิควิศวกรรมคุณคา สามารถนํามาประยุกตใชใน

การออกแบบเคร่ืองเล่ือยไมได โดยการคํานึงถึงหนาที่

การใชงานที่ตองการจริงๆ วาตองการใชงานอะไร 

อยาง เชน งานวิจัยขางตน หนาที่จริงๆ คือ ปองกัน

การฟุงกระจายของฝุน ดังน้ันจึงเปนแนวคิดเร่ิมตนใน

การพัฒนาระบบกําจัดฝุนภายในเคร่ืองเล่ือยไม และ

สามารถทําใหลดตนทุนลงได เปนตน 

 5.3   แนวทางการพัฒนาตอไป 

  การวิจัยระบบกําจัดฝุนของเคร่ืองเล่ือยไม

สามารถประยุกตใชในการทําระบบกําจัดฝุนชนิดอ่ืนได 

เชน ผงฝุนจากใยแกว  เศษฝุนจากการทําขาเทียม ผง

ฝุนจากไฟเบอร เปนตน 
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46  วารสารวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลยัศรีนครินทรวิโรฒ  

  ปที่ 7 ฉบับที่ 1 เดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ.2555 

 

เอกสารอางอิง 

[1]   อัมพิกา ไกรฤทธ ,  วิศวกรรมคุณคา  พิมพคร้ัง

  ที่ 8,โรงพมิพแหงจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 2548 

[2]   คะเนโอะ อะกิยามา ,  ขั้นตอนเชิงปฏิบตัิ      ของ

  กิจกรรมวิศวกรรมคุณคาพิมพคร้ังที1่  ,      TPA 

  PUBLISHING   2541  

[3]   เลิศชัย  ระตะนะอาพร , การบริหารวิศวกรรม     

   คุณคา  พิมพคร้ังที่   1     กรุงเทพสํานักพิมพ 

       มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร  2550  

[4]    ธนภพ กัลกัตตาวาลา,”การประยุกตใชเทคนิค 

       วิศวกรรมคุณคา เพื่อการประหยัดพลังงานในโรง 

  งานนํ้าแขง็”  ,     เทคโนโลยีการจัดการพลังงาน, 

  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 

[5]   วันชยั ลีลากวีวงศ    สิริพงศ จึงถาวรรณ     ธวัช 

       เคนท ีธันยพัต นาสมกบ และ ธีระพล   กุลศรีศร, 

       “การพัฒนาผลิตภัณฑจากเชือกมัดฟาง    โดยใช 

       เทคนิควศิวกรรมคุณคา       กรณีศึกษาวิสาหกิจ

  ชุมชนรวมใจพฒันา” ,    การประชุมวิชาการขาย 

  งานวิศวกรรมอุตสาหการ 2553   

[6]   ธวัช สวนนันทและ บรรหาญ ลิลา,  “การประยุกต     

      ใชเทคนิคการวิเคราะหคุณคาใน     การลดตนทุน 

      วิทยุติดรถยนต ”  ,   การประชุมวิชาการขายงาน 

      วิศวกรรมอุตสาหการ 2553   

[7]   อดิศักด์ิ นาวเหนียวและบรรหาญ ลิลา,“  การประ  

  ยุกตใชเทคนิควิศวกรรมคุณคา และการวิเคราะห 

  คุณคาในการลดตนทุนเบาะรถยนต”  การประชมุ

  วิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 2553  

[8] http://www.winnerwood.com/machinery/dust-

 collectors/delta-50-850-1-12-hp-1200-cfm-

 single-stage [Online] 

[9]   ฉัตรชัย นิมมล,ระบบกําจัดฝุน  และการระบายอา 

  กาศพิมพคร้ังที่ 3 กรุงเทพสํานักพิมพส.ส.ท2550 

 

http://www.winnerwood.com/machinery/dust-collectors/delta-50-850-1-12-hp-1200-cfm-single-stage
http://www.winnerwood.com/machinery/dust-collectors/delta-50-850-1-12-hp-1200-cfm-single-stage
http://www.winnerwood.com/machinery/dust-collectors/delta-50-850-1-12-hp-1200-cfm-single-stage

	การวิเคราะห์หน้าที่ เป็นการวิเคราะห์หน้าที่ ที่จำเป็นของระบบกำจัดฝุ่น โดยแบ่งออกเป็นหน้าที่พื้นฐาน และหน้าที่เสริม เพื่อให้ทราบหน้าที่ต่างๆของชิ้นส่วน เพื่อนำไปสู่ขั้นตอนสร้างสรรค์ความคิด เพื่อหาแนวทางการพัฒนาและปรับปรุงให้ตรงต่อความต้องการ ของบริษ...

