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บทคดัยอ่ 
 การศกึษาเชงิส ารวจครัง้นี้ มวีตัถุประสงคเ์พื่อศกึษา 1) แหล่งก าเนิด ปรมิาณ และลกัษณะ
ทางกายภาพของของเสยีอุตสาหกรรม 2) วธิกีารเกบ็รวบรวม และการขนสง่ของเสยีอุตสาหกรรม 3) 
วธิกีารบ าบดัและการก าจดัของเสยีอุตสาหกรรม 4) ค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีอุตสาหกรรม และ 
5) เสนอแนวทางการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมที่เหมาะสม โดยประชากรคอืโรงงานผลติชิ้นส่วน
คอนกรตีส าเร็จรูป ใช้วิธใีนการสุ่มตวัอย่างแบบเจาะจง เป็นของเสยีที่เกิดขึ้นภายในโรงงานผลิต
ชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูป และมีเครื่องมอืที่ใชใ้นการศกึษาประกอบดว้ย แบบส ารวจที่ 1 ใชใ้นการ
ส ารวจแหล่งก าเนิด และปรมิาณของของเสยี แบบส ารวจที ่2 ใชใ้นการส ารวจวธิกีารเกบ็รวบรวม และ
การขนส่งของเสยี แบบส ารวจที ่3 ใชใ้นการส ารวจวธิกีารบ าบดั และการก าจดัของเสยี แบบส ารวจที ่
4 ใชใ้นการส ารวจค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยี และเครื่องมอืในการหาปรมิาณของเสยีทัง้หมดและ
ลกัษณะทางกายภาพของของเสยี วเิคราะหข์อ้มูลโดยใชส้ถติเิชงิพรรณนา คอื ร้อยละ และค่าเฉลี่ย
เลขคณิต ผลการศกึษา พบว่า 1) ของเสยีอุตสาหกรรมเกดิจากหลายหน่วยงานในโรงงาน แบ่งเป็น 
14 ชนิด แยกเป็นของเสยีอนัตราย 4 ชนิด และของเสยีไม่อนัตราย 10 ชนิด โดยของเสยีทัว่ไปเกดิขึน้
เฉลีย่ 69.39 กโิลกรมัต่อวนั ความหนาแน่นมคี่าเฉลีย่เท่ากบั 0.26 กโิลกรมัต่อลติร และมอีงคป์ระกอบ
ทางกายภาพ ไดแ้ก่ เศษอาหารมากทีสุ่ด รอ้ยละ 28.03 รองลงมาคอื แกว้ ยาง อื่น ๆ กระดาษ และ
พลาสตกิ ตามล าดบั 2) โรงงานมกีารคดัแยกของเสยีอุตสาหกรรมทีแ่หล่งก าเนิด มภีาชนะเกบ็รวบรวม 
แต่ไม่มกีารตดิฉลากทีภ่าชนะ ของเสยีสว่นใหญ่ทีส่ามารถขายไดจ้ะมผีูม้ารบัซือ้ทีโ่รงงาน ซึง่โรงงานมี
ใบน าสนิคา้ออกนอกโรงงาน แต่โรงงานยงัไม่ไดด้ าเนินเรื่องเกีย่วกบัการขออนุญาตน าสิง่ปฏกิูลหรือ
วสัดุทีไ่ม่ใช้แลว้ออกนอกโรงงานอย่างถูกต้องตามกฎหมาย จากหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้ง 3) โรงงานมี
วธิกีารบ าบดัและการก าจดั ได้แก่ การขาย การเพิม่มูลค่า และการแยกวสัดุเพื่อน ากลบัมาใช้ใหม่ 
รวมถงึการฝังกลบในพืน้ทีโ่รงงาน การใหเ้ทศบาลน าไปก าจดั และการใหแ้ม่คา้และประชาชนน าไปใช้
ประโยชน์ โดยของเสยีที่น าไปใช้ประโยชน์ไม่ได้ จะถูกทิ้งรวมกบักากของเสยีทัว่ไป 4) โรงงานมี
รายไดจ้ากการขายของเสยีเฉลีย่เดอืนละ 39,206.75 บาท และมคี่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีเฉลีย่
เดอืนละ 42,353.75 บาท และ 5) แนวทางการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมมวีธิกีารและขัน้ตอนที่แตก-
ต่างกนัตามชนิดของของเสยีอุตสาหกรรมแต่ละชนิด 
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Abstract 
 This exploratory study aimed to investigate 1) the sources, quantities, and physical 
characteristics of industrial waste, 2) the collection and transportation methods of industrial 
waste, 3) the treatment and disposal practices of industrial waste, 4) the cost of industrial waste 
management, and 5) appropriate industrial waste management guidelines. The population of the 
study consisted of precast concrete component manufacturing factories. A purposive sampling 
method was employed, focusing on waste generated within these factories. The research tools 
included four survey forms: Survey 1 for identifying sources and quantities of waste, Survey 2 
for waste collection and transportation methods, Survey 3 for waste treatment and disposal 
methods, and Survey 4 for waste management costs. Additionally, tools were used to measure 
the total quantity and physical characteristics of the waste. Data were analyzed using 
descriptive statistics, including percentage and arithmetic mean. The study found that:  1) 
Industrial waste originated from various departments within the factory and could be cate-
gorized into 14 types 4 hazardous and 10 non–hazardous.  General waste had an average daily 
quantity of 69.39 kilograms with an average density of 0.26 kilograms per liter. The main phy-
sical components included food scraps (28.03%), followed by glass, rubber, others, paper, and 
plastic, respectively. 2) The factories separated waste at the source and used collection con-
tainers; however, the containers were not labeled.  Most marketable waste was collected by 
buyers at the factory. Although the factories issued goods dispatch forms, they had not yet ob-
tained legal authorization from relevant authorities to transport waste materials off–site. 3) 
Waste treatment and disposal methods included selling, value–adding, material separation for 
reuse, on–site landfill, disposal by municipal authorities, and distribution to local vendors and 
residents. Waste that could not be reused was disposed of along with general waste. 4) The 
factories generated an average monthly income of 39,206.75 THB from selling waste, with an 
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average monthly waste management cost of 42,353.75 THB. 5) Industrial waste management 
procedures varied according to the type of waste. 

Keywords: Waste management, Industrial waste, Precast concrete components 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


