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บทคดัยอ่ 
 การศกึษาเชงิส ารวจครัง้นี้ มวีตัถุประสงคเ์พื่อศกึษา 1) แหล่งก าเนิด ปรมิาณ และลกัษณะ
ทางกายภาพของของเสยีอุตสาหกรรม 2) วธิกีารเกบ็รวบรวม และการขนสง่ของเสยีอุตสาหกรรม 3) 
วธิกีารบ าบดัและการก าจดัของเสยีอุตสาหกรรม 4) ค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีอุตสาหกรรม และ 
5) เสนอแนวทางการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมที่เหมาะสม โดยประชากรคอืโรงงานผลติชิ้นส่วน
คอนกรตีส าเร็จรูป ใช้วิธใีนการสุ่มตวัอย่างแบบเจาะจง เป็นของเสยีที่เกิดขึ้นภายในโรงงานผลิต
ชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูป และมเีครื่องมอืที่ใชใ้นการศกึษาประกอบดว้ย แบบส ารวจที่ 1 ใชใ้นการ
ส ารวจแหล่งก าเนิด และปรมิาณของของเสยี แบบส ารวจที ่2 ใชใ้นการส ารวจวธิกีารเกบ็รวบรวม และ
การขนส่งของเสยี แบบส ารวจที ่3 ใชใ้นการส ารวจวธิกีารบ าบดั และการก าจดัของเสยี แบบส ารวจที ่
4 ใชใ้นการส ารวจค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยี และเครื่องมอืในการหาปรมิาณของเสยีทัง้หมดและ
ลกัษณะทางกายภาพของของเสยี วเิคราะหข์อ้มูลโดยใชส้ถติเิชงิพรรณนา คอื ร้อยละ และค่าเฉลี่ย
เลขคณิต ผลการศกึษา พบว่า 1) ของเสยีอุตสาหกรรมเกดิจากหลายหน่วยงานในโรงงาน แบ่งเป็น 
14 ชนิด แยกเป็นของเสยีอนัตราย 4 ชนิด และของเสยีไม่อนัตราย 10 ชนิด โดยของเสยีทัว่ไปเกดิขึน้
เฉลีย่ 69.39 กโิลกรมัต่อวนั ความหนาแน่นมคี่าเฉลีย่เท่ากบั 0.26 กโิลกรมัต่อลติร และมอีงคป์ระกอบ
ทางกายภาพ ไดแ้ก่ เศษอาหารมากทีสุ่ด รอ้ยละ 28.03 รองลงมาคอื แกว้ ยาง อื่น ๆ กระดาษ และ
พลาสตกิ ตามล าดบั 2) โรงงานมกีารคดัแยกของเสยีอุตสาหกรรมทีแ่หล่งก าเนิด มภีาชนะเกบ็รวบรวม 
แต่ไม่มกีารตดิฉลากทีภ่าชนะ ของเสยีสว่นใหญ่ทีส่ามารถขายไดจ้ะมผีูม้ารบัซือ้ทีโ่รงงาน ซึง่โรงงานมี
ใบน าสนิคา้ออกนอกโรงงาน แต่โรงงานยงัไม่ไดด้ าเนินเรื่องเกีย่วกบัการขออนุญาตน าสิง่ปฏกิูลหรอื
วสัดุทีไ่ม่ใช้แลว้ออกนอกโรงงานอย่างถูกต้องตามกฎหมาย จากหน่วยงานทีเ่กีย่ วขอ้ง 3) โรงงานมี
วธิกีารบ าบดัและการก าจดั ได้แก่ การขาย การเพิม่มูลค่า และการแยกวสัดุเพื่อน ากลบัมาใช้ใหม่ 
รวมถงึการฝังกลบในพืน้ทีโ่รงงาน การใหเ้ทศบาลน าไปก าจดั และการใหแ้ม่คา้และประชาชนน าไปใช้
ประโยชน์ โดยของเสยีที่น าไปใช้ประโยชน์ไม่ได้ จะถูกทิ้งรวมกบักากของเสยีทัว่ไป 4) โรงงานมี
รายไดจ้ากการขายของเสยีเฉลีย่เดอืนละ 39,206.75 บาท และมคี่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีเฉลีย่
เดอืนละ 42,353.75 บาท และ 5) แนวทางการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมมวีธิกีารและขัน้ตอนที่แตก-
ต่างกนัตามชนิดของของเสยีอุตสาหกรรมแต่ละชนิด 

ค าส าคญั: การจดัการของเสยี  ของเสยีอุตสาหกรรม  ชิน้สว่นคอนกรตีส าเรจ็รปู 
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Abstract 
 This exploratory study aimed to investigate 1) the sources, quantities, and physical 
characteristics of industrial waste, 2) the collection and transportation methods of industrial 
waste, 3) the treatment and disposal practices of industrial waste, 4) the cost of industrial waste 
management, and 5) appropriate industrial waste management guidelines. The population of the 
study consisted of precast concrete component manufacturing factories. A purposive sampling 
method was employed, focusing on waste generated within these factories. The research tools 
included four survey forms: Survey 1 for identifying sources and quantities of waste, Survey 2 
for waste collection and transportation methods, Survey 3 for waste treatment and disposal 
methods, and Survey 4 for waste management costs. Additionally, tools were used to measure 
the total quantity and physical characteristics of the waste. Data were analyzed using 
descriptive statistics, including percentage and arithmetic mean. The study found that:  1) 
Industrial waste originated from various departments within the factory and could be cate-
gorized into 14 types 4 hazardous and 10 non–hazardous.  General waste had an average daily 
quantity of 69.39 kilograms with an average density of 0.26 kilograms per liter. The main phy-
sical components included food scraps (28.03%), followed by glass, rubber, others, paper, and 
plastic, respectively. 2) The factories separated waste at the source and used collection con-
tainers; however, the containers were not labeled.  Most marketable waste was collected by 
buyers at the factory. Although the factories issued goods dispatch forms, they had not yet ob-
tained legal authorization from relevant authorities to transport waste materials off–site. 3) 
Waste treatment and disposal methods included selling, value–adding, material separation for 
reuse, on–site landfill, disposal by municipal authorities, and distribution to local vendors and 
residents. Waste that could not be reused was disposed of along with general waste. 4) The 
factories generated an average monthly income of 39,206.75 THB from selling waste, with an 
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average monthly waste management cost of 42,353.75 THB. 5) Industrial waste management 
procedures varied according to the type of waste. 

Keywords: Waste management, Industrial waste, Precast concrete components 
 

บทน า 
 ในปัจจุบนัภาคอุตสาหกรรมมีบทบาท
ส าคญัต่อการพฒันาเศรษฐกจิของประเทศไทย มี
การลงทุนจากภายในประเทศและต่างประเทศ 
ก่อใหเ้กดิการจา้งงาน สรา้งรายไดใ้หก้บัประชาชน
และประเทศชาติ ภาคอุตสาหกรรมมีการใช้
ทรพัยากรธรรมชาต ิเทคโนโลย ีและแรงงาน ซึง่
อุตสาหกรรมในประเทศไทยมคีวามหลากหลาย 
และมีฐานการผลิตทัว่ประเทศ นอกจากผลิต-
ภณัฑท์ีไ่ดจ้ากภาคอุตสาหกรรมแลว้ ในภาคอุต-
สาหกรรมยงัก่อใหเ้กดิของเสยีอุตสาหกรรม ทัง้ที่
เป็นของเสียอันตราย และของเสียไม่อันตราย 
ชนิด ปริมาณ และการบริหารจดัการของเสยีก็
แตกต่างกนัไปตามประเภทของอุตสาหกรรม จาก 
การศึกษาปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นในสถานที่
ก่อสร้างบ้านพกัอาศยั พบว่าคอนกรตีเป็นวสัดุ
หลกัที่มกีารสูญเสยีในการก่อสร้าง (Boonyang-
yuen and Laofa, 2020) และอุตสาหกรรมการ
ผลติ ชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รปูเป็นอุตสาหกรรมที่
อาศยัทรพัยากรทางธรรมชาตเิป็นวตัถุดบิในการ
ผลติ พบมากในทุกภาคของประเทศไทย นอก-
จากน้ียงัไดอ้ธบิายถงึแนวทางการจดัการของเสยี
ตามกฎหมายโรงงาน เพื่อน าใช้เป็นแนวทางใน
การจดัการของเสยีในอุตสาหกรรมการผลติชิ้น-
ส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป (Department of Industrial 
Works, 2012) ซึง่มคีวามส าคญัต่อระบบเศรษฐกจิ 
และสร้างรายได้ให้กบัประเทศไทยจ านวนมาก 
และอุตสาหกรรมการจดัการของเสยีอุตสาหกรรม
ทีเ่กดิขึน้เป็นความรบัผดิชอบของผูป้ระกอบการ

ทีต่อ้งบรหิารจดัการใหถู้กตอ้งตามกฎหมายทีก่ า-
หนดไว้ (Rattanaphikhu et al., 2019) แต่เนื่องจาก
ของเสยีอุตสาหกรรมของแต่ละสถานประกอบ-
การมีความแตกต่างทัง้ในด้านชนิดและปรมิาณ 
ดงันัน้การบรหิารจดัการของเสยีจากอุตสาหกรรม
จงึมวีิธกีารที่แตกต่างกนั ของเสยีอุตสาหกรรม
บางประเภทต้องใช้ความรู้ บุคลากร ค่าใช้จ่าย 
และเทคโนโลยขี ัน้สงูในการจดัการ จงึน าไปสูก่าร
หลีกเลี่ยงการจัดการของเสียอุตสาหกรรมตาม
กฎหมายที่ก าหนด อีกทัง้โรงงานอุตสาหกรรม
บางแห่งไม่มีนโยบายในการบรหิารการจดัการ
ของเสยีอุตสาหกรรมไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ เช่น 
ขาดการวางแผน การปฏิบัติงาน การติดตาม
ประเมินผลที่เกี่ยวข้องกับการจัดการของเสีย
อุตสาหกรรม ไม่มีการน าของเสียจากอุตสาห-
กรรมกลบัมาใช้ใหม่ หรือใช้อย่างไม่เหมาะสม
และไม่มีประสทิธิภาพ จึงก่อให้เกิดการสูญเสยี
ประโยชน์ทีจ่ะไดร้บัจากของเสยีจากอุตสาหกรรม 
และเพิม่ภาระในส่วนของค่าใช้จ่ายในการก าจดั
ของเสยี อาจก่อใหเ้กดิปัญหาการลกัลอบทิง้ของ
เสยีจากอุตสาหกรรม จนกระทัง่ส่งผลกระทบต่อ
ประชาชน และสิง่แวดลอ้ม 
 ในปัจจุบนัยังไม่มีการจดัการของเสีย
จากกระบวนการผลติอย่างเป็นระบบทีเ่หมาะสม
ในประเทศไทย ซึ่งสามารถน าหลกัการพริามิด
ของกลยุทธใ์นการจดัการของเสยีมาใช ้เช่น การ
ลดของเสยีทีแ่หล่งก าเนิด ลดของเสยี และสามารถ
น ากลบัมาใชซ้ ้า รวมทัง้ยงัช่วยลดการฝังกลบขยะ 
ซึง่มผีลท าใหล้ดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มไดม้าก
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ขึน้และมกีารใชท้รพัยากรอย่างยัง่ยนื รวมทัง้สรา้ง
มูลค่าเพิ่มอีกด้วย กรมควบคุมมลพิษได้ศึกษา
แนวทางการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมส าหรบั
ประเทศไทย พบว่าสว่นใหญ่โรงงานอุตสาหกรรม
ใช้วธิกีารคดัแยกของเสยีที่เกดิขึน้เพื่อลดค่าใช้-
จ่ายการก าจดัของเสยีลดค่าขนถ่ายขนสง่ รวมทัง้
น าของเสยีบางส่วนที่สามารถน ามาใชป้ระโยชน์
ได ้หรอืของเสยีทีม่ลูค่าสามารถน าไปขาย 
 งานวิจัยนี้ได้ส ารวจองค์ประกอบของ
ขยะมูลฝอย (Rattanaphikhu et al., 2019) และ
ศกึษาการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมของโรง-
งานผลติชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูป โดยศกึษาใน
ประเดน็ต่าง ๆ เช่น ศกึษาแหล่งก าเนิด ปรมิาณ
และลกัษณะทางกายภาพของของเสยีอุตสาห-
กรรม ศึกษาวธิกีารเกบ็รวบรวม และการขนส่ง
ของเสยีอุตสาหกรรม ศกึษาวธิกีารบ าบดั และการ
ก าจดัของเสียอุตสาหกรรม ศึกษาค่าใช้จ่ายใน
การจดัการของเสยีอุตสาหกรรม โดยน าความรู้ 
ทฤษฎี หลกัวิชาการ กฎหมายที่เกี่ยวข้อง มา
ปรบัใช้และน าขอ้มูลที่ไดจ้ากการศกึษาในครัง้นี้ 
มาน าเสนอแนวทางการจดัการของเสยีอุตสาห-
กรรมที่เหมาะสม เพื่อให้เกดิประสทิธิภาพและ
ประโยชน์สงูสุด อกีทัง้เป็นแนวทางใหโ้รงงานผลติ
ชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูปอื่น ๆ หรอือุตสาหกรรม
ที่คล้ายคลึงกันสามารถน าไปใช้เป็นแนวทาง
ประยุกต์ใช้ในการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมได้
อย่างมีประสิทธิภาพ และปฏิบตัิได้ถูกต้องตาม
กฎหมายทีก่ าหนด ช่วยลดปัญหาทีส่่งผลกระทบ
ต่อความเป็นอยู่ของประชาชน และสิ่งแวดล้อม 
(Eco–Industrial City Development Division, 2024; 
Pollution Control Department, 2015, 2018, 2021) 
โดยเน้นหลกัการ 3ใช ้หรอื 3R ซึ่งประกอบดว้ย
ใชน้้อย (reduce) ใชซ้ ้า (reuse) และใชแ้ปรรปู (re-

cycle) เป็นแนวทางในการจดัการของเสยีเพื่อให้
เกดิประสทิธภิาพในดา้นการจดัการ 
 
วตัถปุระสงคข์องการวิจยั 
 งานวจิยันี้มวีตัถุประสงคเ์พื่อ 1) ศกึษา
แหล่งก าเนิด ปรมิาณ และลกัษณะทางกายภาพ
ของของเสยีอุตสาหกรรม 2) ศึกษาวิธีการเก็บ
รวบรวม และการขนส่งของเสยีอุตสาหกรรม 3) 
ศกึษาวธิกีารบ าบดั และการก าจดัของเสยีอุตสาห-
กรรม 4) ศกึษาค่าใช้จ่ายในการจดัการของเสยี
อุตสาหกรรม และ 5) เสนอแนวทางการจดัการ
ของเสยีอุตสาหกรรมทีเ่หมาะสม 
 
วิธีด าเนินการวิจยั 
 การศึกษานี้เป็นการศึกษาเชิงส ารวจ 
(survey research) เพื่อจดัการของเสยีอุตสาห-
กรรมของโรงงานผลติชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูป 
โดยประชากร คอื โรงงานผลติชิ้นส่วนคอนกรตี
ส าเร็จรูป ใช้วิธีในการชักตัวอย่างแบบเจาะจง 
ตวัอย่างคอืบรษิทัไฮกรตี โปรดกัสแ์อนดเ์ทคโน-
โลยี ่จ ากดั อ าเภอภาช ีจงัหวดัพระนครศรอียุธยา 
โดยศึกษาของเสยีที่เกิดขึน้ภายในโรงงานผลิต
ชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปดังกล่าว และน าผล
การศกึษาทีไ่ดม้าน าเสนอแนวทางในการจดัการ
ของเสยีอุตสาหกรรมที่เหมาะสม โรงงานผลิต
ชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป สามารถน าไปปรับ
ใชไ้ดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ 
 กระบวนการและก าลงัการผลติของโรง-
งาน ประกอบด้วยกระบวนการผลติ 3 กระบวน-
การ ได้แก่ กระบวนการผลิตชิ้นส่วนคอนกรีต
ส าเรจ็รูป กระบวนการผลติขอ้ต่อเหลก็เสรมิ โรง-
งานสามารถผลติชิ้นส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูปโดย
ใชค้อนกรตีประมาณ 185 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
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และกระบวนการผลติขอ้ต่อเหลก็เสรมิได ้1,300 
ชิน้ต่อวนั 
 การจดัการสิง่แวดลอ้มและความปลอด-
ภัย โรงงานมีน ้าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการ
ผลติวนัละ 90 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยมรีะบบ
บ าบดัน ้าเสยีแบบเติมอากาศ (aerated lagoon: 

AL) อุปกรณ์และเครื่องมอืทีใ่ชใ้นระบบบ าบดัน ้า-
เสยี ได้แก่ เครื่องสูบน ้า และเครื่องเติมอากาศ 
น ้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะระบายสู่คลอง
สาธารณะ การท างานของระบบบ าบดัน ้าเสยีดแูล
โดยฝ่ายอาคารส านกังาน ขัน้ตอนการท างานของ
ระบบบ าบดัน ้าเสยีดงัในภาพที ่1 

 

 
ภาพท่ี 1 ขัน้ตอนการท างานของระบบบ าบดัน ้าเสยี 

 

 การควบคุมมลพิษทางอากาศ : กระ-
บวนการผลิต มีระบบถังไซโลผงคอนกรีต ซึ่ง
เป็นกระบวนการก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ 
ทัง้นี้ โรงงานไม่มรีะบบบ าบดัมลพษิทางอากาศ 
แต่ในระบบถงัไซโลผงคอนกรตีมอีุปกรณ์ในการ
กรองฝุ่ นผงคอนกรตี (filter) ช่วยกรองในขัน้ต้น 
และทางโรงงานมกีารตรวจสอบคุณภาพอากาศ
ทุก 6 เดอืน 
 การเกบ็รวบรวมขอ้มูล: ขัน้ตอนในการ
เก็บรวบรวมข้อมูลเป็นล าดับดังนี้  ขัน้ตอนที ่1 
ส ารวจพื้นที่ของโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีต
ส าเรจ็รูป ได้แก่ กระบวนการผลติ คอนกรตีส า-
เร็จรูปกระบวนการผลิตข้อต่อเหล็กเสริม และ
กระบวนการซ่อมบ ารุง ประกอบด้วยระบบเตา 
เผาขยะ รวมทัง้พืน้ที ่โรงอาหาร ส านักงาน และ

ห้องพยาบาล เพื่อส ารวจรายการของเสยี จาก
แหล่งก าเนิดต่าง ๆ ขัน้ตอนที ่2 ส ารวจวิธีการ
เกบ็รวบรวม และการขนสง่ของเสยีอุตสาหกรรม 
จากแหล่งก าเนิดต่าง ๆ ขัน้ตอนที ่3 สอบถาม
วิธีการจดัการของเสยีอุตสาหกรรม จากฝ่ายที่
รบัผดิชอบ ได้แก่ ฝ่ายผลติภณัฑ์คอนกรตี ฝ่าย
ผลติขอ้ต่อเหลก็เสรมิ และฝ่ายอาคารส านักงาน 
ขัน้ตอนที ่4 สอบถามค่าใชจ้่ายในการจดัการของ
เสยีอุตสาหกรรม จากแผนกที่รบัผดิชอบ ได้แก่ 
ฝ่ายทรัพยากรบุคคล ฝ่ายบัญชี/การเงิน ฝ่าย
วิศวกรรม ฝ่ายจัดซื้อ และขัน้ตอนที ่5 ส ารวจ
ปรมิาณของเสยีทัง้หมดและลกัษณะทางกายภาพ
ของของเสยีอุตสาหกรรม 
 ขัน้ตอนการเกบ็ขอ้มูลปรมิาณของเสยี
ทัง้หมดและลกัษณะทางกายภาพของของเสีย 
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ขัน้ตอนการเก็บข้อมูลปริมาณของเสยีทัง้หมด 
และลกัษณะทางกายภาพของของเสยี แสดงใน
ภาพที่ 2 เพื่อหาอตัราการเกิดของขยะมูลฝอย 
ความหนาแน่นปกตแิละองคป์ระกอบของขยะมูล-
ฝอยของโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรตีส าเร็จรูป 
เพื่อเสนอแนะแนวทางการจดัการขยะและมูลฝอย
ที่เหมาะสมของโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีต
ส าเรจ็รูป โดยขอ้มูลอตัราการเกดิของขยะมูลฝอย 
ความหนาแน่นปกติ และองค์ประกอบของขยะ
มลูฝอย เกบ็ตวัอย่างต่อเนื่องนาน 7 วนั จดบนัทกึ
ขอ้มูล รวบรวมขอ้มูล วเิคราะหข์อ้มูล และเสนอ
แนวทางการจดัการขยะมลูฝอยต่อไป 

 
ภาพท่ี 2 ขัน้ตอนการเกบ็ขอ้มูลปรมิาณของเสยี

ทัง้หมดและลกัษณะทางกายภาพของของเสยี 
 
 การหาความหนาแน่น และลกัษณะทาง
กายภาพของของเสยี การหาค่าความหนานแน่น
ของของเสยี และรอ้ยละขององคป์ระกอบของมลู- 

ฝอยแต่ละชนิดท าไดด้งันี้ 
 ความหนาแน่น ชัง่น ้าหนักของเสยีจนได้
น ้าหนกัของเสยีทีแ่น่นอน (M) และน ามาหารดว้ย
ปริมาตรของของเสยี (V) จะได้ค่าความหนาแน่น 
(D) ตามสมการที ่(1) และหาค่าความหนาแน่นเฉลีย่ 
ด าเนินการต่อเนื่องทุกวนั เป็นเวลา 7 วนั หน่วย
เป็นกโิลกรมัต่อลติร 

  D = MV - - - (1) 

 องค์ประกอบของของเสยี น าของเสีย
ทัง้หมดกองบนผ้ายาง คลุกของเสยีให้เขา้กนัแล้ว
แบ่งของเสยีออกเป็น 4 ส่วน (quartering) เลอืก
ของเสยี 2 กอง ที่อยู่ด้านตรงกนัขา้มมารวมกนั 
ทีเ่หลอืทิง้ออกนอกกอง จากนัน้น าของเสยีกองที่
เลอืกมาคลุกผสมใหม่ แลว้แบ่งของเสยีออกเป็น 
4 ส่วน เลอืกของเสยี 2 กอง โดยเป็นคนละด้าน
กบัทีเ่ลอืกในครัง้ทีผ่่านมา ท าซ ้าเช่นเดมิ ไปเรื่อย ๆ  
จนเหลอืของเสยีประมาณ 10 ลติร จากนัน้คดัแยก
องค์ประกอบของของเสยี ชัง่น ้าหนักขององค์-
ประกอบแต่ละประเภท (Wi) จดบนัทกึขอ้มูลหา
องค์ประกอบของของเสยีในสปัดาห์เดียวกนั เป็น
เวลา 7 วนั ค านวณหารอ้ยละขององคป์ระกอบของ
มลูฝอยแต่ละชนิด (Ci) ตามสมการที ่(2) 

  Ci = Wi
V
 × 100 - - - (2) 

 
ผลการวิจยัและอภิปราย 
ผลการศึกษาแหล่งก าเนิด ปริมาณ และลกัษณะ
ทางกายภาพของของเสียอตุสาหกรรม 
 ในระยะเวลา 4 เดอืน ระหว่างเดอืนกรก-
ฎาคม–ตุลาคม 2567 และชัง่น ้าหนกัในช่วงวนัที ่
15–21 พฤศจิกายน 2567 มีปริมาณของเสียที่
เกิดขึ้น จ านวนทัง้สิ้น 498,062 กิโลกรัม โดย
จ าแนกเป็นของเสยีอนัตราย 4 ชนิด และของเสยี
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ไม่อนัตราย 10 ชนิด (ตาราง 1 และภาพที ่3) จาก
ผลการศกึษาความหนาแน่น และองคป์ระกอบทาง
กายภาพของของเสยีอุตสาหกรรมของโรงงานผลิต
ชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป มีรายละเอียดดังนี้  
ปรมิาณของของเสยีทัว่ไปทัง้หมดโดยเฉลี่ยมคี่า
เท่ากบั 69.39 กโิลกรมัต่อวนั ความหนาแน่นของ
ของเสยีโดยเฉลี่ยมคี่าเท่ากบั 0.26 กโิลกรมัต่อ
ลติร และมอีงค์ประกอบทางกายภาพ ไดแ้ก่ เศษ
อาหาร กระดาษ ยาง และอื่น ๆ กระดาษ และ
พลาสติกร้อยละ 28.03  18.13  17.49  12.29  

12.18 และ 11.87 ตามล าดบั ปรมิาณของของเสยี
คอนกรตีทีเ่หลอืใชโ้ดยเฉลี่ยมคี่าเท่ากบั 3,891.34 
กโิลกรมัต่อวนั ความหนาแน่นของของเสยีโดย
เฉลี่ยมีค่าเท่ากับ 3.73 กิโลกรมัต่อลิตร และมี
องค์ประกอบทางกายภาพร้อยละ 13.68 ปริมาณ
ของของเสยีเศษวสัดุโลหะจากกระบวนการผลติ
ขอ้ต่อเหลก็เสรมิมคี่าเฉลีย่เท่ากบั 397.25 กโิลกรมั
ต่อวัน ความหนาแน่นของของเสียมีค่าเฉลี่ย
เท่ากบั 1.89 กโิลกรมัต่อลติร และมอีงคป์ระกอบ
ทางกายภาพรอ้ยละ 14.29 

ตาราง 1 ปรมิาณของของเสยีทัว่ไปทัง้หมด ความหนาแน่นของของเสยี และรอ้ยละองคป์ระกอบทาง
กายภาพของของเสยีทีเ่กบ็ขอ้มลูในช่วงวนัที ่15–21 พฤศจกิายน 2567 

วนัทีเ่กบ็ขอ้มลู 
พฤศจกิายน 2567 

X̅±SD 
15 16 17 18 19 20 21 

ปรมิาณของเสยีทัว่ไปทัง้หมด 
(กโิลกรมัต่อวนั) 

60.50 65.00 75.00 85.00 75.50 61.00 63.50 69.36±9.272 

ความหนาแน่นของของเสยี 
(กโิลกรมัต่อลติร) 

0.28 0.26 0.26 0.25 0.24 0.25 0.26 0.26±0.011 

รอ้ยละองคป์ระกอบทางกายภาพ 
1. เศษอาหาร 27.50 26.05 29.10 28.65 28.09 28.27 28.57 28.03±1.006 
2. กระดาษ 11.75 11.05 11.90 12.97 12.36 13.07 12.17 12.18±0.705 
3. พลาสตกิ 11.25 12.11 12.43 11.89 11.80 11.73 11.90 11.87±0.361 
4. ยาง 20.00 18.16 16.40 17.84 16.85 16.53 16.67 17.49±1.294 
5. แกว้ 17.50 19.47 17.99 17.30 18.54 17.87 18.25 18.13±0.727 
6. อื่น ๆ 12.00 13.16 12.17 11.35 12.36 12.53 12.43 12.29±0.550 

 

 
ภาพท่ี 3 ค่าเฉลีย่รอ้ยละองคป์ระกอบทางกายภาพ

ของของเสยี และค่าเบีย่งเบนมาตรฐานทีเ่กบ็
ขอ้มลูในช่วงวนัที ่15–21 พฤศจกิายน 2567 

ผลการเกบ็รวบรวม และการขนส่งของของ
เสียอตุสาหกรรม 
 จากการศกึษาพบว่า รายการของของ-
เสยีอุตสาหกรรมจ านวน 14 ชนิด ส่วนใหญ่คดั
แยกทีแ่หล่งก าเนิด และจดัภาชนะรวบรวม แต่ไม่
มกีารติดฉลากทีภ่าชนะ และสถานที่ทิ้งของเสยี
ได้วางถังขยะตามจุดต่าง ๆ โดยมีป้ายบ่งชี้ถึง
ชนิดของของเสีย ได้แก่ ถังขยะทัว่ไป ถังขยะ     
รไีซเคลิ และถงัขยะอนัตราย การขนส่งของเสยี
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ออกนอกโรงงานส่วนใหญ่มผีูม้ารบัซื้อของเสยีที่
โรงงาน เมื่อมขีองเสยีในปรมิาณมาก ซึง่โรงงาน
มใีบน าสนิคา้ออกนอกโรงงาน แต่โรงงานไม่ไดม้ี
การขออนุญาตน าสิง่ปฏิกูลหรอืวสัดุที่ไม่ใช้แล้ว
ออกนอกโรงงานอย่างถูกตอ้งตามกฎหมาย 
 
ผลการศึกษาวิธีการบ าบดั และการก าจดัของ-
เสียอตุสาหกรรม 
 จากการบ าบดัและการก าจดัของเสยีอุต-
สาหกรรมภายในโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีต
ส าเรจ็รูป (ภาพที ่4) พบว่า ภายในโรงงานผลติ
ชิน้สว่นคอนกรตีส าเรจ็รปู มวีธิกีารบ าบดัและการ
ก าจดั ได้แก่ การขาย การฝังกลบในพื้นที่โรงงาน
ก าหนด การเผาในเตาเผาขยะ และแม่คา้ประชาชน
น าของเสยีไปใชป้ระโยชน์ โดยของเสยีทีไ่ม่สามารถ
น าไปใชป้ระโยชน์ได ้ถูกทิง้รวมกบัของเสยีทัว่ไป 
ซึง่มทีัง้ของเสยีอนัตรายและของเสยีไม่อนัตราย 
โดยจะใชว้ธิกีารก าจดัโดยวธิกีารฝังกลบ และวธิี 
การเผาในเตาเผาขยะ 

 

(ก) 
 

(ข) 
ภาพท่ี 4 วธิกีารบ าบดัและการก าจดัของเสยีอุต-

สาหกรรมของโรงงาน (ก) การเผาในเตาเผา 
และ (ข) การฝังกลบ 

ผลการศึกษาค่าใช้จา่ยในการจดัการของเสีย
อตุสาหกรรม 
 จากการศกึษาพบว่ารายไดจ้ากการขาย
ของเสยีอุตสาหกรรมภายในโรงงานผลติชิน้ส่วน
คอนกรตีส าเรจ็รูปในระยะเวลา 4 เดอืน ระหว่าง
เดอืนกรกฎาคม–ตุลาคม 2567 มคี่าใชจ้่ายในการ 
จดัการของเสยีอุตสาหกรรมเป็นจ านวนเงนิ 169,415 
บาท และมรีายไดจ้ากการขายของเสยีอุตสาหกรรม 
เป็นจ านวนเงนิ 156,827 บาท 
 ค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีอุตสาห-
กรรมในระยะเวลา 4 เดอืน แสดงดงัในภาพที่ 5 
ของเสยีที่เกดิจากโรงงานผลติชิ้นส่วนคอนกรีต
ส าเรจ็รูป โดยสามารถแบ่งของเสยีออกเป็น 13 
ประเภท โดยค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีประ-
เภทเศษคอนกรีตมีค่าเท่ากบั 44,215 บาท ซึ่ง
เป็นค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีทีส่งูทีส่ดุเมื่อ
เทยีบกบัของเสยีประเภทอื่น ๆ จากค่าใชจ้่ายใน
การจดัการของเสยีอุตสาหกรรม ในระยะเวลา 4 
เดอืน จะสรุปได้ว่าค่าใช้จ่ายในการจดัการของ-
เสยีประเภทเศษคอนกรตีมคี่าใชจ้่ายสงูทีสุ่ด และ
ค่าใช้จ่ายในการจดัการของเสยีประเภท น ้ายา
หล่อเยน็ น ้ามนัต๊าปเกลยีว ถุงมอื เศษผ้า กระ-
ดาษทีใ่ชแ้ลว้ และกล่องกระดาษจากส านกังาน มี
ค่าใชจ้่ายในการจดัการน้อยทีส่ดุ 
 รายได้จากการขายของเสียอุตสาห-
กรรมในระยะเวลา 4 เดอืน แสดงดงัในภาพที่ 6 
ของเสยีที่เกดิจากโรงงานผลติชิ้นส่วนคอนกรีต
ส าเรจ็รูป ประกอบไปดว้ย 4 ประเภท ไดแ้ก่ เศษ
โลหะ กระดาษที่ใช้แล้ว กล่องกระดาษใช้แล้ว 
และขวดน ้าดื่มน ้าอดัลม โดยรายไดจ้ากการขาย
เศษโลหะมคี่าเท่ากบั 130,737 บาท รายไดท้ีเ่กดิ
จากการขายเศษกระดาษใช้แล้วมีค่าเท่ากับ 
8,200 บาท รายได้ทีเ่กดิจากการขายกล่องกระ-
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ดาษใชแ้ลว้ มคี่าเท่ากบั 13,425 บาท และรายได้
ทีเ่กดิจากการขายขวดน ้าดื่ม น ้าอดัลม มคี่าเท่า-
กบั 4,465 บาท จากรายไดก้ารขายของเสยีอุต-
สาหกรรมในระยะเวลา 4 เดอืนสรุปได้ว่ารายได้

จากการขายเศษโลหะมีปริมาณการขายสูงสุด 
รองลงมาคอืกล่องกระดาษใช้แล้ว และการขาย
ขวดน ้าดื่ม น ้าอดัลมมปีรมิาณการขายต ่าสดุ 
 

 
ภาพท่ี 5 ค่าใชจ้่ายในการจดัการของเสยีอตุสาหกรรมในระยะเวลา 4 เดอืน 

 
ภาพท่ี 6 รายไดจ้ากการขายของเสยีอุตสาหกรรมในระยะเวลา 4 เดอืน 

 
การเสนอแนวทางการจดัการของเสียอุตสาห-
กรรมท่ีเหมาะสม 
 การบ าบดัและการก าจดัของเสยีอุตสาห-
กรรมภายในโรงงานผลติชิน้สว่นคอนกรตีส าเรจ็-
รูปแสดงในภาพที ่7 งานวจิยันี้ไดร้วบรวมขอ้มูล
พืน้ฐานเกีย่วกบัของเสยีอุตสาหกรรม และการจดั 
การของเสยีอุตสาหกรรมภายในโรงงานผลติชิน้-
สว่นคอนกรตีส าเรจ็รปู น าขอ้มูลมาวเิคราะหเ์พื่อ

เสนอแนวทางปฏิบตัิในการปรบัปรุงแก้ไข และ
พฒันาให้เกดิการจดัการของเสยีอุตสาหกรรมที่
ถูกต้อง ตามหลักวิชาการ สามารถลดปริมาณ
ของเสยีที่เกิดขึ้น อีกทัง้เพิ่มมูลค่าจากของเสีย
อุตสาหกรรม เพื่อให้เกิดแนวปฏิบัติที่ดีและมี
ประสทิธภิาพในการจดัการของเสยีอุตสาหกรรม
ภายในโรงงาน ไม่สง่ผลกระทบต่อประชาชนและ
สิง่แวดลอ้ม 
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ภาพท่ี 7 การบ าบดัและการก าจดัของเสยีอุตสาหกรรมภายในโรงงานผลติชิน้สว่นคอนกรตีส าเรจ็รปู 
 

 แนวทางในการจดัการเศษถุงมอืและผา้
เป้ือนน ้ามนั ไม่ถึงรวมกบัของเสยีทัว่ไป คอื จดั
ภาชนะรองรบัแยก และการส่งก าจดั เช่น การเผา 
หรอืส่งใหผู้ร้บัเหมาทีไ่ด้รบัใบอนุญาตในการก าจดั
ของเสยีอนัตรายเป็นผูก้ าจดั (Rattanaphikhu et al., 
2019) Industrial Waste Management Bureau 
(2012) เสนอแนวทางในคู่มอื 3R ในการน าของ-
เสยีมาใชป้ระโยชน์ เช่น น ้าทีเ่กดิจากการใชง้าน 
โดยน าเขา้สู่กระบวนการ ในการน ากลบัมาใชใ้หม่ 
(reuse) เพื่อไม่เกดิการสญูเปล่า Jindarak (2016) 
เสนอแนวทางในการจดัการเศษวสัดุโลหะโดยการ
อดัเป็นกอ้น เป็นการจดัการของเสยี โดยการเพิม่
มลูค่า 
 จากการศกึษาพบว่ามงีานวจิยัทีศ่กึษา
ถงึการจดัการของเสยีในงานก่อสรา้ง โดยน าของ
เสยีไปจดัการให้เกดิประโยชน์ (Boonyangyuen 
and Laofa, 2020) ซึง่คลา้ยคลงึกบังานวจิยันี้ และ
ของเสยีบางประเภทสามารถน ากลบัมาใช้ใหม่ 

หรอืสร้างมูลค่าได้ เช่น น ้าที่เกดิจากการใช้งาน 
หรอืเศษวสัดุโลหะที่ได้จากกระบวนการคล้ายคลงึ
กนั และมงีานวจิยัที่กล่าว ถงึการจดัการของเสยี
อุตสาหกรรม โดยมขีองเสยีทีเ่กดิขึน้ 4 อนัดบัแรก
ที่คล้ายคลงึกบังานวจิยันี้ และมีแนวทางในการ
จดัการของเสยีทีแ่หล่งก าเนิดในลกัษณะเดยีวกนั 
มรีายการของเสยีทีบ่นัทกึทีค่ลา้ยคลงึกนั (Ratta-
naphikhu et al., 2019) 
 
สรปุผลการศึกษา 
 จากการศกึษาการจดัการของเสยีอุตสาห-
กรรมทีเ่กดิขึน้ภายในโรงงานม ีจ านวน 14 ชนิด 
ประกอบด้วย ของเสยีอนัตราย 4 ประเภท และ
ของเสยีไม่อนัตราย 10 ประเภท ไดแ้ก่ คอนกรตี
ที่เหลือจากการเทชิ้นงานส าเร็จรูป  น ้าล้างรถ
และถงัเทคอนกรตี เศษโลหะทีเ่กดิจากการผลติ 
น ้ายาหล่อเยน็ น ้ามนัต๊าปเกลยีว ถุงมอืปนเป้ือน
น ้ามนั เศษผา้เป้ือนน ้ามนั กระดาษทีใ่ชแ้ลว้ กล่อง 
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กระดาษจากส านักงาน น ้าที่เกดิจากการใช้งาน
ทัว่ไป น ้าโสโครก เศษอาหาร ขวดน ้าดื่ม/น ้าอดั-
ลม และเศษใบไม ้ซึง่ในระยะเวลา 4 เดอืน มปีรมิาณ
ของเสยีเกิดขึ้น 498,062 กิโลกรมั จ าแนกเป็น
ของเสยีอนัตราย 4 ชนิด และของเสยีไม่อนัตราย 
10 ชนิด ปรมิาณของเสยีทัว่ไปทัง้หมด มคี่าเฉลีย่
เท่ากับ 69.39 กิโลกรมัต่อวนั ความหนาแน่น
ของของเสยี มคี่าเฉลีย่เท่ากบั 0.26 กโิลกรมัต่อ
ลติร และมอีงคป์ระกอบทางกายภาพ ไดแ้ก่ เศษ
อาหาร แก้ว ยาง และอื่น ๆ กระดาษ และพลาสติก 
รอ้ยละ 28.03  18.13  17.49  12.29  12.18 และ 
11.87 ตามล าดบั 
 ในช่วงระยะเวลา 4 เดอืน ระหว่างเดอืน
กรกฎาคม–ตุลาคม 2567 มคี่าใชจ้่ายในการจดั-
การของเสยีอุตสาหกรรมเท่ากบั 169,415 บาท 
และมีรายได้จากการขายของเสยีอุตสาหกรรม
เท่ากบั 156,827 บาท ส่วนค่าใชจ้่ายในการจดัการ
ของเสียอุตสาหกรรม ซึ่งเป็นค่าใช้จ่ายในการ
ก าจดัของเสยีทัว่ไป ใหเ้ทศบาลในพืน้ทีน่ าไปก าจดั 
อยู่ในระหว่างการเจรจาต่อรองในเรื่องค่าใชจ้่าย
ในการก าจดัของเสยีนอกเหนือจากที่โรงงานได้
ก าจดัไปแล้ว ของเสยีอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นใน
โรงงานผลติชิน้ส่วนคอนกรตีส าเรจ็รูป มจี านวน 
14 ชนิด ผู้ศึกษาได้สรุปการจดัการของเสียใน
ปัจจุบนัของโรงงาน และเสนอแนวทางการจดัการ
ของเสยีอุตสาหกรรมทีเ่หมาะสม ซึง่การจดัการมี
วิธีการและขัน้ตอนที่แตกต่างกันตามชนิดของ
ของเสยีอุตสาหกรรมแต่ละชนิด 
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